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Da ist die

Bischof & Partner

StoBilazo schiitzt Betonteile nachhaltig. Seit mehr als dreissig Jahren. Uberall dort, wo
hochste Anspriiche an Wand- und Bodenfarben gestellt werden. StoBilazo Gberzeugt
durch hohe Abriebfestigkeit und gute Chemikalienbestandigkeit. Zum Beispiel im Tunnel
Horburg bei Basel, wo die Wande Russ, Strassenabrieb und Tausalz widerstehen mussen.
Der l6semittelarme, umweltschonende Zweikomponenten-Anstrich auf der Basis hoch-
wertiger Epoxidharze kann mit Wasser verdiinnt werden, ist pflegeleicht und lasst sich
auch mit aggressiven Mitteln reinigen. Ein wichtiger Vorteil in Spitdlern und in Lebens-
mittelbetrieben, in 6ffentlichen Gebauden oder Rdumen der chemischen Industrie, wo
hochste Reinlichkeit und Hygiene im Vordergrund stehen. StoBilazo, getestet, gepruft
Gl e : . gt i und, wie im LPM-Bericht Nr. A-20'812-4 nachzulesen: fiir gut befunden!

Sto AG
Stidstrasse 14 | 8172 Niederglatt | Tel. 044 851 53 53
sto.ch@stoeu.com | www.stoag.ch

Sto = Bewusst bauen. m
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ABTECH GmbH
6003 Luzern

Adisa Service und
Entwicklungs AG
8953 Dietikon

Aeschlimann AG
4800 Zofingen

AGF AG fur
Flussigabdichtungen
8032 Zirich

Albis Bau und Sanierungs AG
8134 Adliswil

BATIGROUP AG
8032 Zurich

Bau-Flex Dettwiler AG
4112 Battwil-Flih

Baugroup AG
Bauunternehmung
5405 Dattwil

Bau Partner AG
8950 Dietikon

Bauplus Bautechnik AG
4313 Mohlin

BETOSAN AG
3000 Bern

BETOSAN AG
4612 Wangen b/Olten

Casimir Hunziker AG
5001 Aarau

CORAK AG
8832 Wollerau

Corrosionsschutz Welker AG
4008 Basel

Degussa Construction
Chemicals (Schweiz) AG
8048 Zirich

Degussa Construction
Chemicals (Schweiz) AG
Divison Conica Technik
8207 Schaffhausen

Degussa (Schweiz) AG

8048 Zurich

Dobler, Schallibaum &
Partner AG
8606 Greifensee

Falcone Bau- & Industrie-
chemie AG
8807 Freienbach

Fero-tekT AG
6020 Emmenbricke

FETAXID AG
6130 Willisau

Frutiger AG
Renovationsabteilung
3601 Thun

Glanzmann AG
Hoch- und Tiefbau
4013 Basel

Hartmann Engineering GmbH
5103 Wildegg

Hasan Bautechnik AG
4852 Rothrist

Hoch- und Tiefbau AG
6240 Sursee

Hoch- und Tiefbau-
genossenschaft Bern
3018 Bern

Hoffmann + Stetter AG
4058 Basel

Huntsman Advanced Materials
4002 Basel

IEO Abdichtungs GmbH Luzern
6048 Horw

illbruck Bau-Technik GmbH
D-51381 Leverkusen

ISO PUR AG
9215 Schonenberg

Iso-San AG - Bautenschutz
3661 Uetendorf

Isotech Group
5000 Aarau

Isotech Aarau AG
5000 Aarau

Isotech Bauabdichtungs-
systeme AG
8108 Dallikon

Isotech Bau und Beratung AG
8952 Schlieren

Isotech Bautenschutz &
Sanierungs AG
7430 Thusis

Isotech
Spezialabdichtungen AG
8108 Dallikon

Isotech Zentralschweiz AG
6370 Stans

J. Wettstein Beratungen +
Expertisen
8400 Winterthur

Képpeli Bautenschutz AG
6423 Seewen

Karochemie AG
6341 Baar

Knoll Alexander
(Ehrenmitglied)
3013 Bern

Lehmann A. & Co. AG
4123 Allschwil

LPM AG
5712 Beinwil a. See

Locher AG Zirich
8022 Zurich

MITGLIEDERLISTE I

MAPEI Suisse SA
1642 Sorens

Marmoran Maxit AG
5405 Dattwil

Marti AG/Renesco
Bautenschutz
3012 Bern

Maurer Bautenschutz/
Abdichtungen
5737 Menziken

MBT
Michel Beton Technik AG
3042 Ortschwaben

MC-Bauchemie AG
8953 Dietikon

MEFOPLEX AG
6287 Aesch

merz+benteli ag
3172 Niederwangen

Merz Baulésungen AG
3073 GUmligen

MIBATECH AG
3432 Lutzelfluh

MoBau Partner AG
8570 Weinfelden

Novamart AG
8712 Stafa

PCl Bauprodukte AG
8048 Zurich

Radix AG
9314 Steinebrunn

Rascor International AG
8162 Steinmaur

Renold AG Ingenieurbiro
9602 Bazenheid

Reparatur- und
Sanierungstechnik
Mitte AG

3550 Langnau i.E.

Repoxit AG
8404 Winterthur

Risatec SA
6592 S. Antonio

Rohm (Schweiz) AG
8306 Wallisellen

Rowo-Plast AG
4632 Trimbach

Rattimann
Bau-Engineering AG
7408 Cazis

Sakret Betontechnik AG
4502 Solothurn

Schmid Bautech AG
3902 Glis

Schoch Max SA
6928 Manno TI

SIKA Schweiz AG
8048 Zurich

SikaBau AG
3940 Steg

SikaBau AG
8048 Zurich

S & P Clever
Reinforcement Company
6440 Brunnen

Steinit AG
8050 Zurich

Sto AG
4565 Recherswil

Stucki Spezialbau AG
3014 Bern

Stucortec AG
4652 Winznau

Tecnofol AG
9100 Herisau

Tecnotest AG
8803 Ruschlikon

TECTON Spezialbau AG
6020 Emmenbricke 2

TEXOLIT AG
8107 Buchs

Trauffer AG
3855 Brienz

Truffer Ingenieurberatung AG
3930 Visp

Ulmann Consulting +
Engineering
8967 Widen

Valsan AG
3945 Gampel

Vandex AG
4501 Solothurn

VIBAK Bautenschutz
8902 Urdorf

Vogt Bautenschutz AG
4051 Basel

Walo Bertschinger AG
3000 Bern

Walo Bertschinger AG
8023 Zirich

WASAG Bau- und Handels AG
8820 Wadenswil

Weiss + Appetito Produkte AG
3210 Kerzers

Zwicky Peter - Ingenieurbiro
6060 Sarnen
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Roman Rohner

Liebe Leserinnen und Leser,
liebe Verbandsmitglieder

In der letzten Ausgabe vom Bauten-
schutz (Nr. 1, Marz 2006) haben wir Sie
tber die Verhandlungen zwischen 4 Ver-
banden Uber eine mogliche Kooperation
orientiert. Gleichzeitig versprachen wir,
Sie auf dem Laufenden zu halten. Zwi-
schenzeitlich hat sich einiges getan, al-
lerdings mit einer {berraschenden
Wende.

An der Generalversammlung des VBK
vom 25. April 2006 wurde das Thema
«Verhandlungen zu einer méglichen Ko-
operation (Fusion)» mit vielen Emotio-
nen und grossem Engagement von den
Mitgliedern diskutiert, bevor es zu einer
Abstimmung kam. Mit klarem Stimmen-
verhaltnis von 2:1 wurde der Abbruch
von weiteren Verhandlungen beschlos-
sen. Die Sorge um einen gut funktionie-
renden Verband war starker, als die
Chance und zugleich das Risiko, in ei-
nem grosseren Verband aufzugehen und
moglicherweise dabei vieles aufzugeben.

Vor allem die KMU-Firmen beflrchteten,
dass sie in einem grossen Verband weni-
ger Mitsprache hatten und damit voéllig
untergehen koénnten. Einige der grosse-
ren Mitgliedsfirmen wuinschten dage-
gen, dass die Verhandlungen zwischen
den 4 Verbanden VBK, VSD, VERAS und
VSIU zu einer Kooperation weitergefiihrt
werden und in einem Verband enden
sollten. Dadurch wadre die Chance zur
Einsparung an Ressourcen durch wegfal-
lende Doppel- oder gar Mehrfachmit-
gliedschaften gegeben gewesen.

Zu erwahnen ist, dass im Vorfeld der Ge-
neralversammlung die Mitglieder vom
Vorstand offen Uber den Stand der Ver-
handlungen und Uber mdgliche Szena-
rien in einem Positionspapier orientiert
wurden. Durch die klare Kommunikation
waren alle Mitglieder bereits vor der Ge-
neralversammlung in der Lage, sich ein
genaues Bild mit allen Vor- und Nachtei-
len einer moglichen Fusion zu machen.
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Der Entscheid an dieser Versammlung
fiel dann mit einem grossen Mehr und
darf als Votum fur einen starken VBK in-
terpretiert werden. Die demokratischen
Spielregeln waren jederzeit korrekt und
wurden immer eingehalten. Damit ist
das Thema «Fusion mit andern Verban-
den» fUr die nachsten paar Jahre vom
Tisch. In den Voten wurde aber auch er-
kennbar, dass der VBK auch weiterhin
die Zusammenarbeit mit andern Verban-
den in gewissen Bereichen weiterfihren
wird. Schlussendlich geht es um die Star-
kung unserer Branche und ein gemeinsa-
mes Auftreten ist oft von Vorteil.

Dass es aber nicht immer so sein muss,
zeigt ein aktuelles Beispiel: Der Dachver-
band «Economiesuisse» ist zurzeit von
einzelnen Verbanden unter Beschuss. Er
vertrete die Interessen einiger seiner Mit-
glieder nicht oder zu wenig, bzw. setze
sich nur einseitig fur die grossen Mitglie-
der (Pharma, Banken, Versicherungen)
ein. Diese Grossen sind naturlich interna-
tional tatig, wahrend andere Verbande
auf Grund ihrer Mitgliederstruktur sich
auf den Binnenmarkt konzentrieren. Die
Schwierigkeit liegt sicher darin, dass es
die Economiesuisse al-
len Verbanden recht
machen sollte. Grosse
ist also nicht nur ein
Vorteil!

Wir sind

Der VBK kann sich nun Bautenschutz

wieder auf sein Kern-
geschaft konzentrie-
ren und die gewohnt
gute Arbeit im Interes-
se seiner Mitglieder
und unserer Branche
fortsetzen. Die Infra-
struktur mit einem gu-
ten Netzwerk ist in un-
serer Geschaftsstelle in
Hunzenschwil vorhan-
den. Die Kommunika-
tionsmittel wie das In-
ternet  (Homepage,
Mailings) und unsere
Fachzeitschrift sind zu
nutzen. Die Berufsbil-
dung wird im gleichen
Rahmen angewendet
und weiter ausgebaut.
Damit wir aber vor-
warts kommen, sind
wir auf die aktive Hilfe

Umwelttechnik

Brandschutz

und den Goodwill un- e R

EDITORIAL \ I

serer Mitglieder wie auch auf die Unter-
sttzung unserer externen Fachspeziali-
sten angewiesen.

Die Aufgaben in der nahen Zukunft wer-
den nicht weniger umfangreich. Im Ge-
genteil Verbandsarbeit heisst, sich dem
schnell wandelnden wirtschaftlichen und
sozialen Umfeld in unserer Kommunika-
tionsgesellschaft anpassen. Man muss
auf Veranderungen blitzartig reagieren
oder noch besser, sich, auf die sich in Zu-
kunft abzeichnenden Anderungen,
schon heute vorbereiten. Dies gilt so-
wohl fur unseren Verband, aber auch fur
die Unternehmer. Verdnderungen be-
inhalten neben den Risiken aber auch
Chancen. Und wir wollen die Chancen
nutzen, indem wir voller Optimismus
nach vorne blicken und unsere Aufga-
ben weiter intensivieren. Freuen wir uns
gemeinsam auf diese Herausforderun-

Aol

Roman Rohner

anspruchsvoll

Bau- und Betonsanierungen
Tragwerkverstarkungen

Injektionen und Abdichtungen

Umbau/Renovationen

1S0 9001/1S0 14001 1

Hauptsitz Bern, Aarau, Allschwil, Granges-Paccot, Lausanne, Wangen b. Olten, Winterthur, Ziirich
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BESCHICHTUNGEN

Fehler vermeiden beim Uberarbeiten von Altanstrichen

Autor: JUrg Kirsteiner,
dipl. Chem. FH
Rekingen

Anstelle von Totalerneuerungen von
Beschichtungen wird heute vermehrt
dazu ilibergegangen, bestehende
Korrosionsschutzbeschichtungen
durch Applikation von Pflegeanstri-
chen zu erneuern. Man spricht dabei
auch von der so genannten «Softsa-
nierung». Diese kostengiinstige und
emissionsarme Sanierungsmethode
hat aber ein paar Tiicken, die man er-
kennen und vermeiden muss.

Pflegeanstrich oder Neu-
beschichtung?

Im Lauf der Zeit verliert eine Korrosions-
schutzbeschichtung ihre Wirkung. In
Abb. 1 ist dies schematisch dargestellt.
Wenn nichts unternommen wird, verliert
die Beschichtung durch Alterung, Ver-
witterung und mechanische Beanspru-
chung irgendwann die Funktion — Das
Bauwerk ist nicht mehr geschitzt und
beginnt zu korrodieren. Durch die fort-
schreitende Korrosion kann das Bauwerk
zu einem spateren Zeitpunkt nicht mehr
genutzt werden. Durch Applikation einer
Uberholungs- oder Neubeschichtung
kann die Nutzungs- und Funktionsdauer
der Beschichtung verlangert werden. Ein
Uberholungsanstrich muss zwar zu ei-
nem friheren Zeitpunkt aufgebracht
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Abb. 1: Zeit gegen die Eigenschaften der
Beschichtung — Bei Applikation eines Re-
novationsanstrichs oder einer Neube-
schichtung verbessern sich die Eigen-
schaften und die Nutzungsdauer des Ob-
Jekts wird massgeblich verldngert.

Abb. 2: Die Beschichtung hat vereinzelte Roststellen. Die Deckbeschichtung ist stark
abgewittert. Hier wird mittels Ausflecken und Deckanstrich saniert.

werden, was aber mit wesentlich kleine-
rem Aufwand maoglich ist, da wesentlich
geringere Vorbereitungsarbeiten not-
wendig sind.

Fur die Wahl der Sanierungsmethode

sind folgende Punkte abzuklaren:

e Art und Zusammensetzung des
Altanstrichs

e GUte der Oberflachenvorbehandlung

¢ Haftung und Zustand des Altanstrichs

o Vertraglichkeit mit dem Uberholungs-
anstrich

e Umweltschutz

¢ Wirtschaftlichkeit

e Betriebstechnische Zwdnge

Auf einige dieser Punkte soll in den fol-
genden Kapiteln vertieft eingegangen
werden.

Beurteilung des
Altanstrichs

Visuelle Beurteilung

Eine erste, einfach durchzufihrende Me-
thode ist die visuelle Beurteilung. Dabei
wird die Beschichtung auf Anstrichscha-
den, Verwitterung und Abblatterungen
Uberpruft.

Gegebenenfalls ist es sinnvoll, die zu be-
urteilende Flache mit einem Hochdruck-
wasserstrahl zu reinigen oder schlecht
haftende Beschichtungsfragmente mit
einem Spachtel abzustossen und so

schlecht haftende Beschichtungsfrag-
mente ohne sichtbare Schaden freizule-
gen.

Eine Faustregel, welche ungefdhre An-
haltspunkte liefert sagt, wenn die Be-
schichtungsschaden weniger als 5%
ausmachen, eine kleine Ausbesserung in
Erwdagung gezogen werden kann, wel-
che nur ein Ausflecken der schadhaften
Stellen umfasst. Bei Schaden zwischen
ca. 5 und 20% (Abb. 2) ist eine grosse
Ausbesserung mit Ausflecken und Deck-
beschichtung angezeigt. Bei grosseren
Anstrichschaden, wie in Abb. 3 zu se-
hen, muss eine Neubeschichtung aufge-
bracht werden. Selbstverstandlich sind
flr eine umfassende Beurteilung weitere
Untersuchungen notwendig.

Abb. 3: Die Beschichtung ist stark verwit-
tert und grossfldchig abgebléttert. Sie er-
fillt ihre Schutzfunktion nicht mehr und
muss neu beschichtet werden.
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Priifung der Haftfestigkeit

Ein weiteres wichtiges Beurteilungskrite-
rium ist die Haftung des Altanstrichs. Fir
diese Beurteilung stehen uns zwei ver-
schiedene Prifmethoden zur Verfligung,
welche auf der Baustelle angewendet
werden kénnen.

Zum einen ist es die Haftzugprifung
nach DIN EN 24'624. Hier wird ein Pruf-
stempel mit einem l6semittelfreien Kleb-
stoff auf die aufgeraute Beschichtungs-
oberflache geklebt. Nach der Trocknung
des Klebers wird der Prifstempel senk-
recht zur Beschichtungsoberflache abge-
zogen und die dazu bendtigte Kraft ge-
messen. Es sind mehrere Messungen
durchzufuhren. Wann ein Altanstrich
noch als tragfahig fur eine Neubeschich-
tung gilt, ist Ermessenssache oder muss
durch Versuche ermittelt werden. Nach
Erfahrung des Autors ist ein Grenzwert
von 2 N/mm2 flr eine Einzelmessung
sinnvoll. Diesen Wert nennt auch die
Fachliteratur.

Eine weitere Methode ist die Gitter-
schnittprifung nach DIN EN ISO 2409.
Mit einem Japanmesser werden mehrere
Parallelschnitte in die Beschichtung an-
gebracht und anschliessend dasselbe
senkrecht dazu. Nach Aufkleben und
Abziehen eines Klebebandes kann an-
hand der Abplatzungen ein Gitter-
schnittkennwert zugeordnet werden. Ei-
ne entsprechende Tabelle ist in der Norm
zu finden. In der Fachliteratur werden
Gitterschnittkennwerte von GK 0 bis 2
als tauglich fir das Uberbeschichten ge-
wertet. Vorteil dieser Methode ist, dass
sie ohne grossen apparativen Aufwand
durchzufthren ist und sofort ausgewer-
tet werden kann. Nachteil: Bei Beschich-
tungsdicken von mehr als ca. 250 ym er-
gibt diese Methode keine reprasentati-
ven Ergebnisse mehr.

Kreidungsmessung

Wenn ein Anstrich verwittert, wird das
Bindemittel abgebaut und Fllstoffe und
Pigmente liegen frei an der Oberflache.
Man spricht von Kreidung. Es versteht
sich von selbst, dass nach Uberbeschich-
ten eines stark kreidenden Anstrichs eine
schlechte Zwischenhaftung resultiert.
Mit dieser Methode lasst sich sowohl
Kreidung, wie auch der Reinheitsgrad
der gereinigten Beschichtung prifen. Da
es fur die Sanierung nebensdchlich ist,
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ob es sich um Kreidung oder Verschmut-
zungen handelt, beides vermindert die
Haftung und muss entfernt werden,
konnte mit dieser Methode die Reini-
gungsglite vor der Applikation des Uber-
holungsanstrichs geprtft werden.

Um die Kreidung zu prufen, stehen zwei
Methoden zur Verfligung.

Mit der einen, der Kreidungspriifung
nach Helmen (DIN EN 13523-14), wird
ein transparentes Klebeband auf die Be-
schichtung geklebt und anschliessend
abgezogen. Die Kreidungsprodukte haf-
ten am Klebeband, welches nun auf ei-
nen Probenhalter geklebt und in das
Kreidungsmessgerat geschoben wird.
Darin wird die Abnahme eines Durch-
lichtstrahls gemessen. Wenn kein Krei-
dungsmessgerat zur Verflgung steht,
kann die Beurteilung auch visuell mit ei-
nem Vergleichsmustersatz durchgefihrt
werden.

Bei der Kreidungsprifung nach Kempf
(DIN EN 53159) wird in Wasser gequolle-
nes Fotopapier mit einem Prifstempel
mit einer Kraft von 250 N auf die Be-
schichtungsoberflache gedrickt. An-
schliessend wird die Menge der Krei-
dungsprodukte mit einer Vergleichsta-
belle ausgewertet. Fur dunkle Krei-
dungsprodukte wird weisses, fur helle
schwarzes Fotopapier verwendet.

Schichtdickenmessung

Hinlanglich bekannt und deshalb nur
noch der Vollstandigkeit wegen erwahnt
ist die zerstérungsfreie Schichtdicken-
messung mit dem Magnetverfahren fiir
Eisenuntergrinde (ISO 2178, 1SO 2808,
Verfahren Nr. 6) und mit dem Wirbel-
stromverfahren fur Nichteisenuntergriin-
de (ISO 2360, ISO 2808, Verfahren Nr.
7). Die Schichtdicke ist entscheidend ftr
die Schutzwirkung von Korrosionsbe-
schichtungen. Minimale Schichtdicken
sind in einschldgigen Normen DIN EN
ISO 12944 und SN 555001 etc. festge-
legt.

Alte Pléne und Unterlagen

Falls alte Plane und Unterlagen vorhan-
den sind, konnen diese wertvollen Hin-
weise fUr eine Sanierung entnommen
werden. Es finden sich Angaben Uber die
Vorbehandlung, die Art der Beschich-
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tungssysteme, wann Renovationsbe-
schichtungen durchgefuhrt wurden und
die Beschichtungsdicke. Bei letzterem ist
anzumerken, dass vor ca. 20 bis 30 Jah-
ren die Messtechnik noch nicht so weit
war wie heute. Es wurde weniger haufig
und genau gemessen.

Chemische Analytik

Mit analytischen Methoden erhdlt man
Aussagen Uber Bindemittel und umwelt-
geféhrdende Stoffe wie polychlorierte Bi-
phenyle (PCB) oder Schwermetalle z.B.
Blei und Chrom. Die Ergebnisse aus den
analytischen Untersuchungen mdissen in
die Planung einfliessen. So sind die
Kenntnisse des vorhandenen Beschich-
tungssystems entscheidend fur die Wahl
des Renovationsanstrichs. Ausserdem
sind Informationen Uber umweltgefahr-
dende Stoffe im Altanstrich wichtig fur
die Planung von Sanierungsmassnah-
men.

Wahl des Beschichtungssystems

Es ist zwingend, dass ein Renovationsan-
strich mit dem Altanstrich vertraglich ist.
Eine Unvertraglichkeit dussert sich durch
ein Anlésen und Hochziehen des Altan-
striches, Rissbildung oder das Abblattern
der Deckbeschichtung. Manchmal treten
diese Phdnomene verzdgert auf. Abb. 4
zeigt eine Ubersicht tber die Vertraglich-
keit von Beschichtungen, sie entbindet
einen aber nicht davon, Versuche mit in
Frage kommenden Produkten durchzu-
fahren.

Vertraglichkead von
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Abb. 4: Die Tabelle zeigt eine Ubersicht
Uber die Vertraglichkeit der Renovations-
anstriche mit den Altanstrichen.
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Nachfolgend die wichtigsten aus Abb. 4
hergeleiteten Rickschlisse:

e Auf 2-Komponenten-Altanstriche kom-
men sowohl 1- oder 2-Komponenten-
Beschichtungen in Betracht.

¢ Hingegen konnen keine 2-Komp.-Be-
schichtungen auf 1-Komp.-Altanstri-
che appliziert werden. Es wird darauf
hingewiesen, dass es hier Ausnahmen
gibt.

Teer- und Chlorkautschukbeschichtun-
gen lassen sich nur mit sich selbst Gber-
streichen. Fir letztere ist in den mei-
sten Fallen eine Neubeschichtung mit
modernen  Beschichtungssystemen
sinnvoller. Die Grinde dafur sind die
haufig enthaltenen polychlorierte Bi-
phenyle (PCB), Chlorkautschuk kann
sich bei hoheren Temperaturen unter
Abspaltung von Salzsdure zersetzen
und wegen seiner reversiblen Loslich-
keit und Fadenziehens ist eine Applika-
tion muihsam.

Renovationsanstriche missen eher ela-
stischer sein als Altanstriche und dirfen
keine Spannungen erzeugen.

Oberflachentolerante
Beschichtungen

Oberflachentolerante Beschichtungen
sind eine neuere Entwicklung. Meist sind
es Alkyd-Polyurethan- oder Epoxidsyste-
me mit niedermolekularen Harzen. Sie
zeichnen sich durch ein hohes Benetz-
ungs- und Penetrationsvermdgen und
eine gute Haftung auf Altanstrichen aus.
Korrosionsstimulatoren werden durch
Einsatz von basischen Pigmenten neutra-
lisiert. Angewendet werden sie fir Reno-
vationsanstriche, wenn nicht im Rein-
heitsgrad Sa 21/2 sandgestrahlt werden
kann, beispielsweise beim Entrosten mit-
tels StahlbUrste oder Feucht- bzw. Nass-
strahlen.

Die Verwendung von oberflachentole-
ranten Beschichtungen ist kein Freibrief
flr einen Verzicht auf eine Untergrund-
vorbereitung. Es wird darauf hingewie-
sen, dass fir sehr starke Klimabeanspru-
chungen, Klimakategorie C5 und mehr
(DIN EN ISO 12944-2), ein Sandstrahlen
mit einem Reinheitsgrad von Sa 2/2 un-
umganglich ist.
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Musterflachen

Es empfiehlt sich, in der Planungsphase
reprasentative und genlgend grosse
Musterflachen anzulegen (Abb. 5). Im
Musterfeld missen Stellen mit intaktem
und mit auszufleckendem Altanstrich
vorhanden sein. Mit dem Priifen des Mu-
sterfeldes sollte ca. 6 — 12 Monate zuge-
wartet werden. Die Vorbehandlung
muss gleich wie beim spateren Beschich-
ten erfolgen. Es macht beispielsweise
keinen Sinn, die Oberflache mit einem
|6semittelgetrankten Lappen zu reinigen,
wenn eine Reinigung mit einem Hoch-
druckwasserstrahl vorgesehen ist. Beim
Anlegen des Musterfeldes mussen die
klimatischen Bedingungen den Vorga-
ben entsprechen und protokolliert wer-
den. Musterflachen geben unter ande-
rem Auskunft Gber das Verhalten der Re-
novationsbeschichtung bei hohen und
geringen Schichtdicken der Altbeschich-
tung, Uber die Haftung und wie sich die
Beschichtung bei der Bewitterung ver-
halt.

Abb. 5: Reprasentative Musterfelder an einem Steh-
tank.

WK

Wenn man sich fur ein Beschichtungssy-
stem entschieden hat, gibt es auch ein
paar Punkte bei den Vorbereitungs- und
Beschichtungsarbeiten, die es zu beach-
ten gilt.

Untergrundvorbereitung

Gereinigt wird der Altanstrich mittels
Hochdruckwasserstrahl oder Reinigung
mit BuUrsten. Mit der weiter oben er-
wahnten Kreidungsprifung kann die
Reinigungsgite geprift werden. Lose
und abblatternde Beschichtungsteile
mussen vollstandig entfernt werden. Zu
einem grossen Teil werden diese mit dem
Hochdruckwasserstrahl entfernt. Krei-
dungsprodukte missen hingegen mittels
Burstenreinigung entfernt werden. In
manchen Fallen ist ein Aufrauen mittels
anschleifen oder strahlen notwendig.

Ausflecken des Altanstrichs

Beim Ausflecken gilt es zu beachten,
dass abgeplatzte Stellen angeschliffen
werden, um Kanten, welche
Ansatzstellen flr erneute Ab-
platzungen bilden zu vermei-
den. Um die erforderliche
Schichtdicke zu erreichen,
muss in manchen Fallen in
zwei Arbeitsgdngen ausge-
fleckt werden.

Umgebungsbedingungen
beim Beschichten

Temperatur-, Witterungsein-
flisse und Taupunkt sind The-
men, die nicht nur fir Reno-
vationsanstriche sondern all-
gemein von hoher Bedeutung
sind und leider allzu oft ver-
nachlassigt werden.

Witterungseinflisse

Fur das Beschichten von Ob-
jekten im Freien sind die Be-
schichtungsarbeiten so zu pla-
nen, dass wahrend und in der
ersten Zeit nach dem Be-
schichten keine Taupunktun-
terschreitungen und Nieder-
schlage stattfinden. Die Ein-
wirkung von Feuchtigkeit
oder Niederschlagen auf die
frisch applizierte Beschich-
tung kann zu einer Haftungs-
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verminderung, zu Oberflachenstorun-
gen, zu Glanzverlusten und zu einer ge-
storten Trocknung fuhren.

Taupunkt

Der Taupunkt bezeichnet die Temperatur,
bei welcher in der Luft gelostes Wasser
kondensiert. Ein bekanntes Beispiel fur
eine Taupunktunterschreitung ist die Ne-
belbildung. Wenn sich die Luft in der
Nacht abkihlt, kondensiert die Feuchtig-
keit aus — es bildet sich Nebel. Auch an
den zu beschichtenden Bauwerken kann
sich Kondenswasser in Form von Tau
oder Reif niederschlagen, besonders in
den Morgenstunden, wenn sich die Luft
wieder erwarmt und die Objekttempera-
tur tiefer als die Lufttemperatur ist. An
warmen schwilen Sommertagen oder
im Frihling und Herbst mit starken Tem-
peraturunterschieden zwischen Tag und
Nacht ist die Wahrscheinlichkeit zur Bil-
dung von Tau gross.

Beim Beschichten und in den ersten
Stunden der Antrocknung muss eine
Taubildung unbedingt vermieden und
zusatzlich ein Taupunktabstand von min-
destens 3°C eingehalten werden. Dies
gilt auch fur feuchtigkeitshartende Po-
lyurethanlacke. Ausserdem gilt fir die
Verarbeitung der meisten Produkte eine
maximale Luftfeuchtigkeit von 80 %.
Dieser Wert sollte auch wahrend der
nachfolgenden Trocknung nicht Uber-
schritten werden. Es gibt Produkte, z.B.
feuchtigkeitshartende PUR, die bei héhe-
ren Luftfeuchtigkeiten verarbeitet wer-
den koénnen.
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Abb. 6. Berechnungsbeispiel im Tau-
punktdiagramm: Bei einer Lufttempera-
tur von 25°C und einer rel. Luftfeuchtig-
keit von 70% betrdgt der Taupunkt
18°C. Bei einem Taupunktabstand von
3°C muss die Oberflichentemperatur
mindestens 21°C betragen.
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Bei Beschich-
tungsarbeiten ist
es unumganglich,
dass die klimati-
schen Bedingun-
gen Uberwacht
werden.  Dabei
muss die Luft-
und Oberflachen-
temperatur sowie
die Luftfeuchtig-
keit jeweils mor-
gens, mittags und
abends gemessen

und der Taupunktabstand berechnet
werden. Diese Werte mussen protokol-

liert werden. Moderne Temperatur-Luft-
feuchtigkeitsmessgerdte kénnen auto-
matisch den Taupunktabstand berech-
nen. Ansonsten kann man Taupunktdia-
gramme oder -Tabellen zu Hilfe nehmen
(siehe Abb. 6).

Zusammenfassend kann gesagt werden,
sich beim Applizieren von Uberholungs-
anstrichen folgenschwere Anstrichscha-
den vermeiden lassen, wenn man die er-
wahnten Punkte bei der Planung und
Ausfuhrung bertcksichtigt.
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c/o BACHOFNER CONSULTING ,, Verbande , Marketing ,, Kommunikation , Events
Hauptstrasse 34a, CH-5502 Hunzenschwil, T 0041 62 823 82 22, F 0041 62 823 82 21,
info@nanocoatingdays.ch, www.nanocoatingdays.ch

Nano Coating Days®

12. und 13. September 2006

Neue Entwicklungen aus der Praxis

Oberflachenmodifikationen Nanotechnologie - Sol - Gel Technologie - Coating
(Vortrage in deutscher und englischer Sprache / Simultan-Ubersetzung)

Datum: Dienstag, 12. September 2006 und Mittwoch, 13. September 2006
Zeit: 09.00 - 12.00 Uhr / 13.30 Uhr - 17.00 Uhr
Ort: Seminarhotel Ekkehard, Rorschacherstrasse 50, CH-9000 St. Gallen

In den letzten Jahren .

hat die Nanotechnolo- Programm.

gie nicht nur bei .

Experten eine drama- DlenStag, 12. Sept. 2006

tisch gesteigerte Wahr-
nehmung erfahren.
Auch in vielen Berei-
chen des taglichen Le-
bens wird bereits mit
Begriffen wie «mit Na-
no-Effekt», «basiert
auf Nanotechnologie»
oder mit der einfachen
Vorsilbe «Nano-» geworben. Unklar bleibt jedoch,
wie viel Nanotechnologie in Autowachs, Duschver-
siegelung oder Gartenmébellack enthalten ist und
wie gross ihr Beitrag zu einem besseren Produkt
tatsachlich ist.

In einer Zeit, wo viele weltweite Unternehmen
den Wert der Nanotechnologie, ob aus tatsachli-
chem Interesse an der Technik oder aus Werbe-
grunden, allmahlich entdecken, versucht die euro-
paische Industrie ihren Vorsprung auf diesem Ge-
biet mit aller Kraft zu halten und auszubauen. Auf
Gebieten wie z.B. Partikelgenese oder Sol-Gel
Technologie, dem Einsatz von Nanopartikeln in
Lacken oder in Klebstoffen werden auch weiter
grosse Anstrengungen nétig sein, um diesen «eu-
ropaischen Vorsprung» global gegen neue Heraus-
forderer zu behaupten.

Um den wissenschaftlichen, aber auch den kom-
merziellen Diskussionsaustausch tUber Erfolge und
Misserfolge der Nanotechnologie zwischen den
Experten zu beférdern, sind Expertenforen wie die
«NANO Coating Days® 2006» unerlasslich. Sie bie-
ten die Chance, die «Nano-Spreu» vom «Nano-
Weizen» zu trennen.

Die Zusammenarbeit zwischen den Hochschulen,
Instituten und der Industrie hat sich in den letzten
Jahren intensiviert.

Dieser positive Trend wird sich in der Zukunft wei-
ter verstarken. Nur durch Innovationen und dem
Ausbau innovativer Zukunftstechnologien wird es
moglich sein, in den Hochlohnldndern Europas,
dazu gehoren sicherlich die Schweiz und Deutsch-
land, neue Unternehmen zu grtinden und Arbeits-
platze zu generieren.

Aus diesem Grund engagiert sich Degussa im Be-
reich Forschung, Entwicklung und Anwendungs-
technik auf vielen Gebieten der Zukunftstechnolo-
gien und nimmt heute international gesehen ei-
nen der vordersten Platze ein. Die Nanotechnolo-
gie gehort dazu.

Diskussionsforen wie die «Nano Coatings Days®
2006» sind ideal geeignet, den Dialog und den
Erfahrungsaustausch mit Forschern, Entwicklern
und Anwendern zu suchen und diese Technologie
weiter voranzubringen.

Ich winsche Ihnen interessante Vortrage und
Diskussionen.

Dr. Dietmar Wewers, Senior Vice President and Ge-
neral Manager, Degussa, Business Line Silanes

09.00 - 09.15
Begrtissungs-Café | Welcome coffee

09.15 - 09.30

Begriissung / Moderation /

Welcome / Moderation

Christof Jud, Prasident SVC

Dr. Gerrit Schneider, Degussa AG, BL Silanes,
D-60287 Frankfurt

09.30 - 10.15

Nano Veredelungsprodukte fiir den Haushaltsbe-
reich — Chancen und Risiken /

Nano finishing-products for domestic customers —
possibilities and risks

Dr. dipl. Ing. Walter Bachleitner, ofi Technologie
& Innovation GmbH, A-4600 Wels

10.15 - 10.30 Pause / Break

10.30 - 11.15

Thermisch gespritzte Beschichtungen aus Nano-
werkstoffen / Thermally Sprayed Coatings made
of Nanomaterials

Dr. Stephan Siegmann, EMPA, CH-3600 Thun

11.15 - 12.00

Nano Partikulére Sole fiir Mikro- & Nano-Techno-
logie Anwendungen / Nano Particulate Sols for
Micro- & Nano-Technologie Applications

Dr. Nils Stelzer, ARC Seibersdorf Research GmbH,
A-2444 Seibersdorf

12.00 - 13.30
Business Lunch und Messebesuch / Business-Lunch
and Exhibition visit

13.30 - 13.35

Begriissung / Moderation /

Welcome / Moderation

Christof Jud, Prasident SVC

Dr. Gerrit Schneider, Degussa AG, BL Silanes,
D-Frankfurt

13.35-14.25

Nano Grafting: Eine neue Technologie zur
gezielten Funktionalisierung von Polymer-Ober-
flachen / Nano-Grafting: A new technology for
functionalisation of polymer surfaces

Prof. Dr. Ing. Jens Gobrecht / Dr. Celestino
Padeteste, Laboratory for Micro- und Nanotech-
nologie, PSI Paul Scherer Institut, CH-5232 Villigen

14.25 — 14.45 Pause / Break

14.45 - 15.15

Neue Entwicklungen in der Nano - Strukturie-
rung von Polymerpartikeln erweitern die Eigen-
schaften von Emulsionspolymeren / Recent Deve-
lopments in Nano - Structuring of Polymer Parti-
cles enlarge the Property Profile of Emulsion
Polymers

Christof Jud, Dow Europe GmbH,

CH-8810 Horgen

15.15 - 16.00

Cantilever-arrays mit funktionalisierten Oberfla-
chen fiir chemische und biochemische Anwen-
dungen / Surface Functionalization of Micro-can-
tilever Arrays for Chemical and Biochemical ap-
plications

Dr. Patrick Shahgaldian, Fachhochschule Nord-
westschweiz FHNW, CH-4132 Muttenz

16.00
Apéro und Messebesuch /
Apéro and Exhibition visit

Programm:
Mittwoch, 13. Sept. 2006

09.00 - 09.15
Begrtissungs-Café / Welcome coffee

09.15 - 09.30

Begriissung / Moderation / Welcom / Moderation
Christof Jud, Prasident SVC

Dr. Gerrit Schneider, Degussa AG, BL Silanes,
D-Frankfurt

09.30 - 10.15

SIVO SOL Technology: Ein modulares Konzept fiir
wasserbasierte Sol-Gel Beschichtungen / SIVO
SOL Technology: A Modular Concept for Water
Borne Sol-Gel coatings

Dr. Burkhard Standke, Degussa AG,

D-79618 Rheinfelden

10.15 - 10.30 Pause / Break

10.30 - 11.15

Bautenschutz mit Nanotechnologie in der Praxis,
Maéglichkeiten und Erfahrungen / Protecting
building with nano-technology, possibilities and
experiencies

Clemens Arpagaus, dipl. Ing. ETH/SIA, Atheco AG,
CH-7000 Chur

11.15 - 12.00

Verarbeitung von Nanoteilchen in Fliissigkeiten
als optimale Anwendungsform / NANOparts —
We chose liquids as the ideal application form
Horst Giebel, Revoflex AG, CH-8645 Jona
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12.00 - 13.30
Business Lunch und Messebesuch / Business-Lunch
and Exhibition visit

13.30 - 13.35

Begriissung / Moderation /

Welcome / Moderation

Christof Jud, Prasident SVC

Dr. Gerrit Schneider, Degussa AG, BL Silanes,
D-Frankfurt

13.35-14.25

Funktionalisierte Nanopartikel in Beschichtungen /
Functionalized Nanoparticles in Coating
Applications

Dr. Andreas Muhlebach, Ciba Speciality Chemicals
Inc., Coating Effects, CH-4002 Basel

14.25 - 14.45 Pause / Break

14.45 - 15.30

Abscheidung von funktionellen Nano-Schichten
mit Hilfe von laser- und plasma-unterstiitzten PVD-
Verfahren / Deposition of functional nano coatings
by laser and plasma assisted PVD techniques

Dr. Wolfgang Waldhauser, Joanneum Research
Forschungsgesellschaft GmbH, A-8712 Niklasdorf

VERANSTALTUNGEN

15.30 - 16.15

Antiadhasive Nanokomposit-Schichten in der
medizinischen Diagnostik / Antiadhesive Nano-
composite Coatings in Medical Diagnostics

Dr. Hans Pulker, Nanosol AG, FL-9496 Balzers

16.15
Abschluss der «<Nano Coating Days®» und Messe-
besuch» / End and Exhibition visit

Organisatorisches / Kosten

Leitung:
Pedro Kaiser, Degussa (Schweiz) AG,
CH-8005 Zurich

Moderation:

Christof Jud, Prasident SVC, Dow Europe SA,
CH-8810 Horgen

Dr. Gerrit Schneider, Degussa AG, BL Silanes,
D-60287 Frankfurt

Vorregistration Registration
Nano Coating Days® inkl. Pausengetranke, Mittags- bis ab
lunch, Dokumentation, Messeeintritt NanoEurope 4. August 06 5. August 06
CHF Euro CHF Euro
Nano Coating Days® (2-Tages Pauschale) 680.00 | 455.00 | 880.00 | 590.00
Nano Coating Days® (1-Tages-Pauschale) 480.00 | 320.00 | 620.00 | 415.00
Studenten-Pauschale:
Nano Coating Days® (2-Tages Pauschale) 240.00 | 160.00 | 350.00 | 235.00
Nano Coating Days® (1-Tages-Pauschale) 120.00 80.00 180.00 120.00

WK

Organisation, Administration, Anmeldung:
BACHOFNER CONSULTING ,, Verbande ,, Marke-
ting ,, Kommunikation ,, Events

Regula Bachofner, Hauptstrasse 34a,

CH-5502 Hunzenschwil, T 0041 62 823 82 22,

F 0041 62 823 82 21,

info@nanocoatingdays.ch,
www.nanocoatingdays.ch,
info@bachofner-consulting.ch,
www.bachofner-consulting.ch

Dokumentation:
Die Dokumentation wird an den Nano Coating
Days® abgegeben.

Vortrage:
Vortrége in deutscher und englischer Sprache /
Simultan-Ubersetzung.

Kosten:
Registrierte Teilnehmer/Teilnehmerinnen haben
wahrend der geldsten Zeitdauer zu den NANO
COATING DAYS® und zur Messe NanoEurope 2006
Zutritt.

Anmeldung:

Mit Anmeldkarte oder per Mail info@nanocoa-
tingdays.ch, info@bachofner-consulting.ch gemass
den o0.g. Angaben.

Allgemeine Bedingungen:

Mit der Anmeldebestatigung erhalten Sie die
Rechnung. Bei einem Rucktritt bis 4 Wochen vor
Tagungsbeginn werden 40% der Tagungskosten
verrechnet. Danach, bzw. bei Nichterscheinen be-
rechnen wir die gesamten Teilnahmegebuhren. Es
kann eine Ersatzperson gestellt werden. Bei Absa-
ge unsererseits wird der bereits bezahlte Betrag
vollumfanglich ruckvergutet. Weitere Anspriche
sind nicht moglich. Die Anzahl der Teilnehmenden
ist begrenzt. Anmeldungen werden in der Reihen-
folge des Eingangs berucksichtigt.

Anmeldung Nano Coating Days® vom 12. und 13. September 2006

Neue Entwicklungen aus der Praxis

Oberflachenmodifikationen Nanotechnologie - Sol - Gel Technologie - Coating

Seminarhotel Ekkehard, Rorschacherstrasse 50, CH-9000 St. Gallen

Conference Preise inkl. Mittagslunch und Dokumentation X | Vorname Name
Nano Coating Days (2 Tagespauschale)
Nano Coating Days (1-Tagespauschale) 12. 9. 06
Nano Coating Days (1-Tagespauschale) 13. 9. 06
Studenten: (Bitte Ausweiskopie beilegen) X | Vorname Name
Nano Coating Days (2-Tagespauschale)
Nano Coating Days (1-Tagespauschale) 12. 9. 06
Nano Coating Days (1-Tagespauschale) 13. 9. 06
Firma:
Adresse:
Kontaktperson:

Telefon / Fax:

Mail:

Datum:

Unterschrift:
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BERUFSBILDUNG I

Ausschreibung: VBK-Weiterbildungskurs

Schiitzen und Instandstellen von Stahlbetonbauten

23. - 27. Oktober 2006 (Neu: 41/2 Tage)
Zivilschutz-Ausbildungszentrum Sempach, 6204 Sempach-Stadt

Dieser 4'/2-tagige, parifonds-berechtigte Lehrgang richtet sich an Verarbeiter, Baufachleute auf der Stufe Baufihrer, Vorarbeiter
und Spezialisten, die auf dem Gebiet der Bauwerksanierung von der Betontechnologie tber Betonschaden, Korrosionsschutz hin
bis zur Beschichtung verantwortlich sind. Fachleute (Planer wie auch Bauleiter), die sich mit der Planung, der Rationalisierung, der
Materialbeschaffung sowie der Kontrolle und Qualitatssicherung befassen, werden ebenfalls grossen Nutzen aus diesem Weiter-
bildungskurs ziehen kénnen.

Der Kurs wird mit einer obligatorischen Abschlusspriifung abgeschlossen.

Schwerpunkte: Theorie und Praxis

Theorie * Fugen
e SIA-Normen
e Betontechnologie, Schiaden und ihre ¢ Arbeitssicherheit
Ursachen ¢ Injektionen
¢ Erkennen und Beurteilen von Schaden .

Messtechnik / Qualitdtssicherung
und Mangeln

¢ Materialkunde Kunststoff Praxis

¢ Untergrundvorbereitung ¢ Korrosionsschutz der Armierung

e Armierungskorrosion/Korrosionsschutz e Manuelle Reprofilierung

¢ Manuelle Reprofilierung * Nassspritzen

¢ Instandsetzung mit Spritzbeton * Trockenspritzen

¢ Nassspritzen ¢ Porenverschluss / Feinspachtelung

* Vorbetonierung / Hydrophobieren  Karbonatisierung / Feuchtigkeitsschutz
¢ Porenverschluss / Feinspachtelung e Fugen

e Oberflachenschutz ¢ Messtechnik

Anmeldungen und weitere Auskiinfte:
VBK Schweizerischer Verband Bautenschutz ¢ Kunststofftechnik am Bau
Frau Regula Bachofner, Hauptstrasse 34a, 5502 Hunzenschwil, T 062 823 82 24, F 062 823 82 21, info@vbk-schweiz.ch

Kosten: Fr. 1'310.— fir VBK-Mitglieder, Fr. 1'620.— fur Nicht-Mitglieder (Parifonds-berechtigt)
inkl. Kursdokumentation, Kurs- und Prifgebthr, Mittagessen, Pausengetranke

Anmeldung VBK-Weiterbildungskurs «Schiitzen und Instandstellen von Stahlbetonbauten»
Wir melden folgende Teilnehmer fur den Weiterbildungskurs vom 23. — 27. Oktober 2006 (4'/2 Tage) an:

Name: Vorname:
Name: Vorname:
Name: Vorname:
Firma: Adresse:
Telefon: Mail:
Datum: Unterschrift:
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Modernste

WAGNER

Lackiergerate fur Profis

J. Wagner AG
Industriestrasse 22
CH-9450 Altstiitten
Tel. 071 757 22 1
Fax 071 757 23 23

marketing@wagner-group.ch
WWww.wagner-group.com

I EFSENBEE
L O ERERRTaN

Bitumen- und
Eisenglimmaer

2-K-Elasto-
Spray 600

Fiir Bauwerk-

e | Sanierung zum

Versprihen von
" Elastomeren

EHER

OBERFLACHENTECHMNIK

TALI M EX Umwelttechnik

ISO 9001 zertifiziert

= Storfallsysteme

= Ldschwasser-Rickhaltung
= Hochwasserschutz

= Tank- und Behélterschutz

= Sicherheits-Rohrleitungen
= Abwassertechnik

Beratung, Verkauf, Installation und Service

TALIMEX AG ( ‘3 ans'”
.\\\\ anni

Ifangstrasse 12a —
CH-8603 Schwerzenbach/ZH

Telefon 044 806 22 60 - Fax 044 806 22 70
www.talimex.ch - info@talimex.ch

Filialen in:
Dulliken/SO - Cugy/VD - Visp/VS - Tenero/TI

Flachenabtrag

z.8. Kugelstrahlen

von Bojake, Farbanstrich, Markierungen
als Untergrundvorbereitung fiir Beschichtungen etc.

DIVICO AG Wadenswil

Besondere Bauverfahren

Beichlen, CH-8820 Wadenswil
IR 1t "7 Tel 043477 70 80 Fax 043 477 70 99
"Z_-‘.::.ZZ www.divico.ch  info.firma@divico.ch

Schachtexpress Betonabbau

Flachenabtrag

BAUTENSCHUTZ 2 2006
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Abdichtung von Arbeits- und Bewegungsfugen:
Ein System mit Langzeiterfahrung liiberzeugt durch
vielseitige Anwendungsmoglichkeiten

Autorin: Natascha Cimminiello, Pro-
duktingenieurin Abdichtungssysteme
Sika Schweiz AG, Zurich

Seit lber 30 Jahren wird das
Sikadur®-Combiflex® System welt-
weit erfolgreich zur Abdichtung von
Arbeits- und Bewegungsfugen so-
wie Rissen, Anschlussdetails, Rohr-
durchfilhrungen etc. eingesetzt.
Dank einem neu entwickelten Pro-
duktionsverfahren ist es gelungen,
dieses System weiter zu verbessern.
Der grosse Vorteil liegt darin, dass
die neuen Sikadur®-Combiflex® Plus
Bander vor dem Verkleben nicht
mehr mit Losemitteln auf der Bau-
stelle aktiviert werden miissen. Und
nicht nur das: auch der zugehdérige
Sikadur®-Combiflex® CF Klebstoff
wurde verbessert.

Systemkomponenten und
Wirkungsweise

Das Sikadur®-Combiflex® System ist eine
geklebte Membranabdichtung beste-
hend aus flexiblen Sikadur®-Combiflex®
Plus Bandern aus Hypalon, welche luft-
frei in den geeigneten Klebstoff auf Ep-
oxydharz-Basis eingebettet werden.

Die Dichtwirkung des Combiflex Systems
beruht auf der guten Haftung des Kle-
bers am Untergrund, sowie am Abdich-
tungsband und der Wasserundurchlas-
sigkeit beider Materialien. Dank eines
neuen umweltschonenden Produktions-
verfahrens ist es gelungen eine einwand-
freie Haftung zwischen Band und Kleb-
stoff ohne Aktivierung mit Losemitteln
auf der Baustelle zu erzielen. Dies ohne
die guten und bewahrten Material-Ei-
genschaften des Hypalon-Bandes zu ver-
andern. Auch koénnen Bandverbindun-
gen wie gewohnt schnell, einfach und
dicht mittels Heissluft direkt auf der Bau-
stelle hergestellt werden, da die Verar-
beitungs-Eigenschaften des Bandes auch
in keiner Art und Weise verandert wurden.
Flr eine dichte und dauerhafte Abdich-
tungslésung ist es von zentraler Bedeu-
tung, dass die Systemkomponenten
optimal aufeinander abgestimmt sind.
Deshalb wurden neben den Verbesse-
rungen der Combiflex Bander auch Opti-
mierungen am Klebstoff vorgenommen.
Der neue Sikadur®-Combiflex® CF Kleb-
stoff zeichnet sich vor allem durch eine
hervorragende Haftung auf Band und
zahlreichen Untergriinden, ein einfache-
res Mischungsverhaltnis bei der Verarbei-
tung und die verbesserte Okologie — ent-
halt kein gesundheitsschadigendes No-
nylphenol — aus.

Zeitsparende Applikation
Die neuen Bander mussen vor der Verklebung auf der Baustelle nicht mehr mit
Lésemitteln aktiviert werden. Ein Plus fir Umwelt und Kunden.

Schematischer Systemaufbau bei
Bewegungsfugen

1 Vorbehandelter Untergrund

2 Bandabstiitzung z.B. Fugenhinterfillorofil

3 Sikadur®-Combiflex ®CF Kleber,
Basisschicht

4 Sikadur®-Combiflex® Plus Band

5 Sikadur®-Combiflex® CF Kleber,
Deckschicht

6 Roter Mittelstreifen (Verlegehilfe)

Vorteile auf einen Blick

e Optimal aufeinander abgestimmte
Systemkomponenten mit hervorra-
genden Haftungseigenschaften

e Keine Aktivierung mit Lésemitteln
auf der Baustelle

e Schnellere Applikation, weil ein
Arbeitsschritt entfallt

e Tiefere Verlegekosten

e Hohere Sicherheit der Abdichtung:
Applikationsfehler infolge Weglassen
der Aktivierung nicht mehr méglich

e Langzeiterfahrung dank bewahrtem,
unverandertem Hypalon

e Gleichbleibende Verarbeitbarkeit und
Geschmeidigkeit von Hypalon

e Bester Schweissverbund

e Klebstoff mit einfachem Mischungs-
verhaltnis A:B = 2:1

e Sehr gute Verarbeitbarkeit und
Standfestigkeit des Klebers auch bei
hohen und tiefen Temperaturen

o Klebstoff mit verbesserter Okologie
(nonylphenolfrei)

e Verbesserte Arbeitshygiene und
Arbeitssicherheit

e Geringere VOC-Emissionen

Ein System mit Langzeit Erfahrung

liberzeugt durch vielseitige Anwen-
dungsmoglichkeiten

Neben den Anwendungen im Stollen
und Tunnelbau (Luftungsschéachte),
Kraftwerkbau, bei Flachdachanschlis-
sen, generell bei erdiberdeckten An-
schlUssen im Grundwasser, hat sich das
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Combiflex System dank der guten che-
mischen Bestandigkeit auch zur Abdich-
tung in Abwasseranlagen, im Reservoir-
und Schwimmbadbau bewahrt. Die Ab-
dichtung von Arbeits- und insbesondere
Bewegungsfugen in Schwimm- und
Thermalbadern stellt sehr hohe Anforde-
rungen an Abdichtungssysteme. Das Ba-
dewasser muss aus hygienischen Griin-
den mit Desinfektionsmitteln wie z.B.
Chlor- und Ozon versetzt werden, was
eine entsprechende Langzeit Bestandig-
keit der verwendeten Produkte auch bei
hohen Temperaturen und UV-Belastung
voraussetzt. FUr den Einsatz in Trinkwas-
serreservoiren und als Abdichtung bei
Tankanlagen und Gewasserschutzbau-
ten sind die entsprechend notwendigen
Zulassungen vorhanden.

Zusatzlich zeichnet sich das Combiflex
System durch seine hohe Anpassungsfa-
higkeit aus. Auch bei komplizierten geo-
metrischen Formen kénnen objektspezi-
fisch massgeschneiderte Abdichtungen
ausgefihrt werden. Es besteht die Mog-
lichkeit das Combiflex System beispiels-
weise mit Anstrichen oder Mérteln zu
beschichten sowie mit Keramikplatten
auszukleiden.

Der betreffend Okologie verbesserte Si-
kadur®-Combiflex® CF Klebstoff und die
aktivierungsfreien Sikadur®-Combiflex®
Plus Bander sind seit Februar erhaltlich.
Ein Plus far Umwelt und Kunden.

Wiinschen Sie weitere Ausklnfte oder
objektspezifische Beratungen, wir freuen
uns auf Ihre Anfrage (www.sika.ch).

1 «Unsichtbare» Fugenabdichtung mit
dem Sikadur®-Combiflex® System.
Die Abdichtung der Arbeitsfugen
erfolgte mit dem Combiflex System®.
Anschliessend wurden die Beton-
oberflachen und das Abdichtungssy-
stem vollflachig mit Keramikplatten
ausgekleidet.

2 Abdichtung der Arbeitsfugen von Lif-
tungsschdchten im Tunnelbau mit dem-
Sikadur®-Combiflex® System.
Verbesserte Arbeitshygiene und Arbeits-
sicherheit dank dem Wegfall von Lése-
mitteln vor dem Verkleben der
Sikadur®-Combiflex® Plus Bénder

3 Abdichtung der Arbeitsfugen gegen
driickendes Grundwasser mit dem
Sikadur®-Combiflex® System.

Die neuen Sikadur®-Combiflex® Plus
Bander kénnen auch bei engen und
unsauberen Platzverhéltnissen sehr

schnell und effizient verlegt werden.
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BERUFSBILDUNG I

4. Lehrgang

Bautenschutz-Fachmann / Bautenschutz-Fachfrau mit Eidg. Fachausweis
(vom BBT anerkannte und geschiitzte Berufsbezeichnung)

1. Ziel der Ausbildung

Der Schutz und die Instandstellung von
Bauwerken hat im letzten Jahrzehnt eine
zentrale und somit wichtige Rolle im
Baumarkt eingenommen. Die branchen-
spezifischen Prognosen bestdtigen eine
stetige Weiterentwicklung im Umbau,
resp. Renovationsbereich. Im Bereich
Bautenschutz und Bauwerkinstandset-
zung mangelt es schon seit Jahren an
gut ausgebildeten Fachleuten. Auf dem
Ausbildungsmarkt wird keine fundierte
berufliche Weiterbildung in dieser Art
angeboten und im Zuge der sich immer
mehr verbreitenden Qualitatskontrolle
(ISO 9000 und ff) in den Betrieben, be-
steht ein dringendes Beddrfnis nach die-
ser entsprechenden Ausbildung.

Ziel ist die Vermittlung und Sicherstel-
lung der Stand der Technik und Profes-
sionalitat der sehr komplexen Aufgaben.
Dies soll nachhaltig dazu fuhren, den
Einfluss auf die Gesamtbeurteilung einer
leistungsausweisenden Qualitdt am Bau
zu bewirken. Unternehmen, die mit ge-
schultem Personal am Markt auftreten,
konnen durch Kompetenz und Qualitat
den Bauherrn Uberzeugen und damit
auch ihre Chancen am Markt erhéhen.

Kursdaten und Kursort

Bei offentlichen Arbeiten werden von
der Bauherrschaft «fachlich ausgebildete
Schltsselpersonen» namentlich verlangt.
Dies zeigt klar das Bedurfnis auch seitens
der Bauherrschaft.

2. Ausbildungs- und
Priifungsbereiche

Der Kandidat ist die Fachperson fir die
folgenden Bereiche der Bauwerkinstand-
setzung:

Fach 1: Q-Management

e Arbeitssicherheit

¢ SUVA-Vorschriften

* Oekologie

e Qualitatssicherung

¢ Objektbeurteilung / Messtechnik
e Personalfiihrung

e Avor / Rapportwesen

Fach 2: Betoninstandsetzung
e Materialtechnologie / Beton-
technologie/ Betonschaden
und ihre Ursachen
e \orarbeiten
e Untergrundvorbereitung
® Bewehrung

Ort: Zivilschutz-Ausbildungszentrum Sempach, 6204 Sempach-Stadt

1. Teil: 13. Nov. — 1. Dez. 2006
2. Teil: 15. Jan. — 2. Februar 2007

e Reprofilierung / Spachtelung manuell
* Reprofilierung maschinell
e Tragwerkverstarkung

Fach 3: Oberflachenschutz
e Spachtelung

¢ Oberflachenschutzsysteme

e Spezialbeschichtungen

Fach 4: Mauerwerk-
instandsetzung

* Mauerwerksbeurteilung
¢ Horizontalabdichtung

¢ Natursteinmauerwerk

e Putzsanierung

Fach 5: Abdichtungen

e Allgemeine Grundlagen

e \Jorarbeiten

¢ Wasserdichte Betonkonstruktion

e Fugenabdichtung

e Abdichtung mit Dichtungsbahnen und
Gussasphalt

e Abdichtung mit Kunststoffdichtungsbahnen

e Abdichtung mit Fltssigkunststoffen

e Abdichtung mit bitumondsen Be-
schichtungen/Kaltselbstklebebahnen

e Abdichtung mit Fugendichtungsmassen

e Injektionen

Bereiche: Q-Management, Betoninstandsetzung, Oberfldchenschutz
Bereiche: Mauerwerkinstandsetzung, Abdichtung

Berufspriifung: Die Eidg. Berufspriifung wird zusammen mit der Prifungsgeblhr termingerecht ausgeschrieben.

Ausbildungskosten (parifondsberechtigt) VBK-/SBV-/SMGV-/VERAS-Mitglieder: Fr. 6'700.00

Nicht-Mitglieder:

Fr. 8'200.00

inkl. Ausbildungsgebuhr, Ausbildungsunterlagen, Mittagessen, Getranke
Anmeldeschluss fir die Ausbildung 2006/2007: 18. August 2006

Auskiinfte, Informationen und Bestellung weiterer Unterlagen
Schweizerischer Verband Bautenschutz ¢ Kunststofftechnik am Bau
Frau Regula Bachofner, Hauptstrasse 34a, 5502 Hunzenschwil

T 062 823 82 24, F 062 823 82 21, info@vbk-schweiz.ch

-~ BK

SBV, SMGV, VERAS

X

Ich/wir interessieren uns fiir den Lehrgang Bautenschutz-Fachmann / Bautenschutz-Fachfrau mit Eidg. Fachausweis:

Name/Vorname:

Name/Vorname:

Beruf:

Firma:

Adresse:

PLZ/Ort:

Verbandszugehorigkeit:

 lvBk | IsBv| | smav | | VERAS

Datum/Unterschrift:
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Sanierung des Trinkwasserreservoirs Schwenkelberg

Autor: Peter Meier, wilcowa ag, \
Regensdorf

Nach rund 30 Jahren Betrieb wird
eines der grossten Reservoirs der Re-
gion Buchs (ZH) rundumerneuert.
Der Zeitrahmen ist knapp bemessen,
héchste Giite von Material und Ma-
schinen gefordert.

Das 3'300 m3 Trinkwasser fassende Was-
serreservoir Schwenkelberg verrichtet nun
seit Jahrzehnten seine Aufgaben ein-
wandfrei. Allerdings nagt langsam der
Zahn der Zeit an Wéanden, Decken und
dem Boden: Pilzbildung und teilweise
freiliegende Armierungseisen drangen
nun zur kompletten Reprofilierung der
wasserberthrenden Flachen.

Daten Trinkwasserreservoir
Schwenkelberg, Buchs
Inbetriebnahme: vor ca. 30 Jahren
Wasserinhalt: 3'300'000 Liter
Boden-/Deckenflache: 610 m?
Wandflache: 1'250 m2
Sanierungsdauer: Marz — Juni 2006

Verfahren

Der gesamte Bodenbereich des Reser-
voirs wurde mittels Frasverfahren ca.
1 cm Beton abgetragen. Die Wande und
Decke wurden mit Wasserhochstdruck
gejettet. Diese Arbeiten dauerten vom
13.-31. Marz 2006. Anschliessend wur-
de der Schutt mit Staubwagen entfernt.
Fur die Reprofilierung rechnen die Betei-
ligten (Bauherrschaft, Unternehmer) mit

Auftragen des Beschickungsmértels mit
der Spritzpistole

BAUTENSCHUTZ 2 2006

rund 8 Wochen, sodass das Trinkwasser-
reservoir Mitte Juni 2006 wieder den ge-
ordneten Betrieb aufnehmen kann.

Maschinen

Zur homogenen Vermischung des ver-
wendeten Materials setzte die ausfuh-
rende Firma Wanner AG, Regensdorf
den bewahrten Zwangsmischer JET-MIX
ein. Dieser Zwangsmischer mit Turbo-
wirbler garantiert die optimale Mortelmi-
schung. Mortelabsteifer an der Mischer-
wand und Boden verhindern, dass
austrocknende Mortelreste Stérungen
bei der Materialférderung hervorrufen.

Die Edelstahl Méortelpumpe Vario-Plus
pumpt dank stufenlos einstellbarer
Material- und Luftfordermenge das
verwendetete Material mit einer dem
Objekt angepasster Forderleistung und
einem optimalen Spritzbild.

Technische Daten Vario Plus
Fordermenge: 5-40 Liter/Minute
Forderdistanz: bis ca. 70 Meter
Forderdruck: max. 30 bar

Antrieb: 4 kW Regelgetriebemotor
Fernsteuerung: pneumatisch oder
elektrisch

Kérnung: Pumpen von Mortel bis
Kérnung 8 mm

Der fertig gemischte Mértel wird in den
rostfreien Behdlter des Vario-Plus einge-
fiillt.

Material

Als starre Dickschicht-Flachenabdichtung
kommt der Beschichtungsmortel Sika-
102 H zum Einsatz. Dieser 1-komponen-
tige, zementgebundene, Silicafume-ver-
gltete Dichtungsmortel ist Trinkwasser-
zugelassen und kann auf einfache Weise
mit den Misch- und F&rdermaschinen
JET-MIX und Vario-Plus appliziert werden.

Fiir weitere Informationen:
wilcowa ag, Baumaschinen
Riedthofstrasse 172

8105 Regensdorf

Tel. 043 388 70 60
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Erneuerung Tunnel San Bernardino
Autor: Sto AG, \
Recherswil

Hightech im Berginnern

Mit ohrenbetdaubendem Larm donnern
die schweren Lastwagen an der Baustel-
le vorbei. Nur wenige Zentimeter tren-
nen den Verkehr von den Bauarbeitern,
jede Unachtsamkeit hatte fatale Konse-
quenzen. Aber nicht nur die Nahe zum
Verkehr, der Larm und die Abgase, auch
die Zugluft und die Temperaturunter-
schiede hier im San-Bernardino-Tunnel
sind aussergewohnlich.

Besonders bemerkenswert: Da der Frisch-
luftkanal beim Bau vor 40 Jahren unter
der Fahrbahn angeordnet wurde, rollen
die Fahrzeuge Uber eine Brlckenkon-
struktion. Im Lauf der Zeit haben die
rund 65 Millionen Fahrzeuge und deren
Abgase, das Klima und vor allem der Ein-
satz von Tausalzen dem armierten Beton
hart zugesetzt. Um weiterhin einen si-
cheren Betrieb zu garantieren, wurden
eine umfassende Sanierung und eine
Modernisierung der technischen Infra-
struktur notwendig. Nach rund 15 Jahren
Bauzeit sollen die Arbeiten bei Projektko-
sten von insgesamt 236 Millionen CHF
im Jahre 2007 abgeschlossen sein.

Mit der Erneuerung der 6,6 Kilometer
langen Fahrbahnplatte wurde im April
2003 begonnen, nur etwas mehr als drei
Jahre spater werden die Arbeiten abge-
schlossen sein. In lediglich funf Arbeits-
tagen wurde die alte Fahrbahn abgerissen, il

neu aufgebaut, um danach umgehend el

befahren zu werden. Damit der Tunnel - : AL
wie gefordert fir den Verkehr geoffnet TIEquua’iﬁ"i urﬁi
bleibt, wurde ein ausgekliigeltes Verfah- J L I Tl Wl
ren entwickelt. In dreizehn Schritten pro- . .
duzieren 70 Arbeiter pro Arbeitswoche tﬂ]ﬁ_’?_ﬂ'h H e i
im Dreischichtbetrieb ein neues Stuck ; _rr-li..;__-:;..-m'{;g:l;__ﬁ
Fahrbahnplatte von bis zu 2x 90 Metern

Lange. I |

Sto erhielt im August 2001 eine erste
Anfrage durch den Projektplaner fir eine
Abdichtung der neu zu erstellenden
Fahrbahnplatte. Zwei Monate spater
wurden die ersten Versuche mit StoPox
FBS LF durchgefuhrt. Es folgten zusatzli-
che Tests unter Verkehrslast und mit der
vorgegebenen Betonmischung. Alle Ver-
suche verliefen positiv, 2003 wurde mit
den Arbeiten am Stdportal begonnen.
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Sto an vordester Front

Die spezifischen Herausforderungen im
Tunnel erforderten spezifische Losungen
von Sto. Wahrend Epoxidharze im Nor-
malfall feuchtigkeitsempfindlich sind
und nur auf trockene Untergriinde appli-
ziert werden konnen, handelt es sich bei
StoPox FBS LF um ein spezielles, feuchte-
vertragliches, ungefilltes Zweikompo-
nentensystem auf Epoxidharzbasis. Auf
den frischen Beton aufgetragen, funktio-
niert das Produkt — wie es die Abkirzung
FBS sagt — als Frischbetonschutz. Gleich-
zeitig Ubernimmt das Material auch die
Funktion der Grundierung fur eine nach-
tragliche Beschichtung oder Abdichtung.

Mit diesem Verfahren beschichtete
Oberflachen sind je nach Systemaufbau
bereits nach zwei bis funf Tagen belast-
bar, was Einsparungen von bis zu drei
Wochen gegenuber konventionell zu be-
schichtenden Betonflachen ermdéglicht.

Im Fall des San-Bernardino-Tunnels muss
die Fahrbahn nur rund zwanzig Stunden
nach dem Aufbringen des Epoxidharzes
dem Verkehr freigegeben werden. Das
dafir erforderliche schnelle Erharten der
Beschichtung wird im Wesentlichen von
drei  Faktoren  beeinflusst:  einer
Umgebungstemperatur von mindestens
15° C, dem AusnUtzen der Hydratations-
warme des frihhochfesten Betons und
dem Abdecken der beschichteten Fla-
chen mit Warmeschutzmatten.

Alles in allem sind die Anforderungen so-
wohl an die Ausfihrenden als auch an
die Produkte und die Logistik ausserge- | Bauherrschaft
wohnlich und wurden in der Praxis noch Tiefbauamt Kt. Graubuinden, 7000 Chur
nie in die_sem Umfang umgesetzt. ll\/lit Bauplanung

umfangrelchen Tests und innovativen Gahler + Partner AG, 5408 Ennetbaden
Methoden ist es der Sto AG gelungen, . .
ein Verfahren bereitzustellen, das die ho- | Projektleitung

hen Anspriiche erfiillt und so einen Teil | Amberg Engineering AG, 7007 Chur
zum beschleunigten Bauablauf und zum Verarbeiter

erhohten Schutz der Fahrbahn im sanier- ARGE Zindel/Walo/Zschokke/Lazzarini
ten San Bernardino-Tunnel beitragt.
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Der neue Katalog ist da!

s

Maschinen und Werkzeuge AG
Ebersmoos, 6204 Sempach
Tel. 041 462 50 70, Fax 041 462 50 80
www.rosset-technik.ch, info @rosset-technik.ch

Besuchen Sie uns im Internet:

www.vbk-schweiz.ch

®
((YHANNO 09\0 2im o,

Hanno (Schweiz) AG
Gewerbestrasse 10

CH-4450 Sissach Q?‘ (]

\\2 c

Telefon 061 973 86 02 AL ) N
. ‘ 351

oo “ WQGQ

Bavmoschinen g
ein perfektes Teaml! Vario-Plus & Jet-Mix

stufenlos einstellbare Forderleistung sowie
vielfaltige Einsatzbereiche zeichnen den Vario-Plus
zu einem wahren Allrounder aus. In Verbindung mit
dem Zwangsmischer Jet-Mix eine starke Sache.

Informieren Sie sich noch heute iiber die
Moglichkeiten zur Betonsanierung.

wilcowa ag Baumaschinen
Riedthofstrasse 172

8105 Regensdorf

Tel. 043 388 70 60
www.wilcowa.ch
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FIRMENNACHRICHTEN

MAPEI Betontag - ein voller Erfolg!

Am 27. April wurde ein im Bell Tree
Tower auf dem ehemaligen Gas-
werkareal in Schlieren der 1. MAPEI
Betontag durchgefiihrt.

Das Ziel war es, die bestehenden und
potentiellen Neukunden nach einer
liber 10-jahrigen Marktprasenz um-
fassend zu informieren und weiter-
zubilden.

Ueber 80 Teilnehmer konnten ihre «Be-
ton-Kenntnisse» in der unvergleichbaren
Atmosphare des Gaswerkmuseeums in
Schlieren erweitern. Die fachkundigen
Gaste waren aus der ganzen Schweiz an-
gereist.

Nach der Begrissung durch den Verkaufs-
und Tagungsleiter Martin Schneider er-
folgte eine EinfUhrung und Vorstellung
der MAPEI-Gruppe durch den Geschéfts-
fahrer Fredy Liniger.

Anschliessend wurden folgende Fachre-
ferate gehalten:

Recycling Beton - natiirliche
Ressourcen

Hansruedi Eberhard, Mitinhaber der
Eberhard Unternehmungen und Pionier

im Bezug auf Betonrecycling.

Nebst den Einsatzmoglichkeiten und
Grenze, zeigte der Fachreferent den Bau-
stoffkreislauf heute und morgen auf.
Weiter stellte er sich der Frage, ob unse-
re natlrlichen Ressourcen ewig zur Ver-
flgung stehen.

Wirkungsweisen moderner Fliessmitel
Andreas Poitz, Technik MAPEI.

Jeder weiss dass, aber fast niemand
weiss wie moderne Fliessmittel funktio-
nieren. Andreas Poitz hat dies auf ver-
standliche Weise umfassend riberge-
bracht.

OB
MADEI

Neue Betonnorm SN EN 206-1 Kon-
sequenzen fiir Betonwerke

Als Referent konnte Herbert Frisch ge-
wonnen werden. Herbert Frisch ist Mit-
begrinder und Initiant zur Ausbildung
des eidgendsischen Baustoffpriifers und
Inspektor des S-cert (Schweizerische Zer-
tifizierungstelle fur Bauprodukte).

Der kontroverse Fachbeitrag befasste
sich mit den Themen, ob die Betreibung
einer Ortbetonanlage Uberhaupt noch
moglich ist und mit was fur allfalligen
Konsequenzen gerechnet werden muss.

Als Abschluss wurde ein Nachtessen of-
feriert, welches diesen erfolgreichen 1.
MAPEI-Betontag beendete. Die Teilneh-
mer waren vollumfanglich zufrieden und
freuen sich bereits auf einen 2. MAPE| -

Betontag.

Minergie®-Zertifikat fuir Aerni Fenster

Priifungskriterien

Nach jahrelanger Entwicklungsarbeit hat
Aerni vor einem Jahr ein neues Fenster-
system mit Spitzenwerten fur die War-
meddammung lanciert. Das Engagement
ist nun mit dem Minergie®-Zertifikat aus-
gezeichnet worden, das von Kantonen,
Bund und Wirtschaft gefoérdert wird. Mi-
nergie-Fenster erfillen strenge Kriterien
bezuglich Warmedammung, Kondensat-
freiheit, Dichtigkeit, Schallschutz und
mussen Uberdies ein glnstiges Preis-Lei-
stungsverhaltnis aufweisen.

Alex Forney, Leiter Entwicklung und
Bernhard Aerni freuen sich tber ihr
Minergie®-Zertifikat
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Minimaler Energieverbrauch

Minergie ist ein geschitztes Qualitatsla-
bel fir neue und sanierte Gebaude, die
mit einer hochwertigen Bauhdille und sy-
stematischer Lufterneuerung den Ener-
gieverbrauch minimieren. Eine Reihe von
Dienstleistern verschiedener Bausparten
schaffen ganze Minergie-Hauser mit
nachweislich minimalem Energiever-
brauch. Der Trend zu immer grésseren
Fensterflachen erhoht die Bedeutung ei-
ner wirksamen Isolation innerhalb des
gesamten Gebdudekonzepts.

Licht und Warme

Fenster miUssen im Winter die Kalte und
im Sommer die Warme abhalten, aber
das ganze Jahr mdglichst viel Licht ein-
lassen. Minergie-Fenster behalten die
Warme im Haus und tragen wesentlich
zu einem optimierten energetischen Wir-
kungsgrad bei und erhéhen den Gebdu-
dewert. Die hohen technischen Anforde-
rungen an das Standardfenster von Aer-
ni garantieren ausgezeichnete Warme-
dammwerte und eine gute Luftdichtig-
keit. Dadurch verbessert sich auch der

Wohnkomfort, was vor allem in Fenster-
nahe deutlich spurbar wird.

Internationale Umweltstandards

Der Minergie-Standard fur Fenstermodu-
le schreibt die langfristige Einhaltung ei-
nes Uw-Wertes (Fensterelement) von un-
ter 1,0 W/m2K und eines Ug-Wertes
(Glaselement) von 0,7 W/m2K vor. Das
technische Reglement des Schweizeri-
schen Fachverbandes Fenster- und Fassa-
denbranche und der Schweizerischen
Zentralstelle fur Fenster- und Fassaden-
bau definiert die Anforderungen im De-
tail. Das technisch raffinierte Profilsystem
von Aerni erreicht in der Standardaus-
fahrung zusammen mit einer hoch isolie-
renden Dreifachverglasung die geforder-
ten Minergie-Werte. Mit dem pionier-
haften 70 mm starken Profil erfillen Aer-
ni Fenster dartber hinaus bereits zukinf-
tige internationale Umweltstandards.

Aerni Fenster AG
44272 Arisdorf
WWW.aerni.com
Hotline 0848 11 55 66
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Keltereigebaude in Remigen
Entwasserungsrinnen

Autor: Jérg Hartmann
Hartmann Engineering GmbH, Wildegg

Eine Rinne oder ein Bodenlauf hat
nicht nur die Aufgabe, das
anfallende Wasser aufzunehmen
und abzuleiten. Je nach An-
forderung wird das richtige Ablauf-
system ausgewahlt oder projektbe-
zogen konstruiert. Wir haben uns
fur diesen Anwendungsbereich
spezialisiert.

Bereits in der Planungsphase emp-
fiehlt es sich, den Fachmann beizu-
ziehen. Kénnen seine Erfahrungen im
richtigen Moment in das Projekt
einfliessen, wird die Wertschépfung
der Bauten wesentlich erhoht.

Bei der Auslegung der Rinne oder
eines Abflusses gilt es folgende
Kriterien zu beachten

® Bedirfnis des Kunden

® Optimale Nutzung des Raumes

® Beanspruchung des Bodens und
der Wande

® Konstruktionsaufbau des Bau-
korpers

® Klimatische Bedingungen und
Einflisse

® Wirtschaftlichkeit und Okologie

® Hygiene Anforderung

® Pflege, Wartung

Projektbeschreibung

Das Keltereigebdude von B.
Hartmann, Weinbau, in Remigen
wurde in verschiedenen Bauetappen
erstellt. Es wurde ein neues UG als
Kuhllager an den bestehenden Bau
nahtlos angebaut. Auf dessen Decke
entstand eine Arbeitsflache fir die
Traubenverarbeitung. Diese Arbeits-
flache istim Aussenbereich den klima-
tischen Bedingungen ausgesetzt.
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Risikoeinschitzung

Es bestand die Gefahr, dass durch
eindringendes Wasser im Bereich
Boden-Wandanschluss im Winter
Frost entsteht. Dies kdnnte zu grossen
Schaden am Baukérper flihren. Die
Isolation wirde sich mit Wasser voll-
saugen. Ein schlechter Isolationswert
und die Bildung von Schimmelpilz
waren die Folgen.

Herausforderung

Die Bauherrschaft forderte eine
dauerhafte, wartungsfreie und
funktionelle Lésung auch im Bereich
Wand- und Bodenanschluss.

Systemaufbau

Wir als Rinnenspezialisten wurden
vom Architekten bereits in der
Planungsphase miteinbezogen. Die
Entwasserungs-Rinne muss mehrere
Funktionen erfillen.

OBJEKTBERICHT I

P artmann

Hartmann Engineering GmbH  Telefon 062 213 04 04
Hornimattstrasse 22 Telefax 062 213 08 08
CH-5103 Wildegg info@hartmann-e.ch

Konstruktionsverschiebung
Neubau-Altbau

Dehnungen, verursacht durch unter-
schiedliche Temperaturen aussen und
innen, Sommer und Winter, werden
durch die besondere Einbautechnik
kompensiert.

Der Rinnenkérper ist am senkrechten
Schenkel mit einem Abstand zum
stabilen Rinnenkoérper an der Wand
dicht befestigt. Die Rinne selbst ist im
Uberbeton mit Schlaudern verankert.
Die Dehnung wird dadurch in Form
von Biegung am senkrechten
Schenkel kompensiert.

Aussenklima:
-10°C bis +30°C

Trauben-Annahmestation
Nasszone, Spritzwasser
Hygiene Rinne HER 140

Labyrinth-Dichtung

____Epoxi-Boden
- Raroc 580

-1 Monobeton

1 Wandbeschichtung Ramur
Raumklima: . \ Abdichtung
10°C bis 20°C s / e
Nutzung: s e Fixpunkt
Abflllerei i "
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Weintanklager 10°C bis 100% r. Feuchte

\Wand- und Deckenbeschichtung
Ramur

Einwirkung
Zur Sauberung werden die Trauben-
reste mit dem Wasserstrahl weg-
gespult. Dadurch sind Boden, Wande
und Ecken permanenter Feuchtigkeit
ausgesetzt.

Lésung

Der Schmutz wird in einem dichten
Rinnenkdrper mit Gefalle in die
Kanalisation abgeflihrt. Der Ablauf ist
siphoniert und mit einem integrierten
Schmutzauffangkorb ausgerustet. Der
Rinnenkdrper wird an der Wand
hochgezogen und dicht verschraubt.
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Keltereigebaude in Remigen
Entwasserungsrinnen

Verbindung Rinnenkorper mit dem
Boden

Die eingearbeitete Nute auf der
ganzen Rinnenlange bildet eine
formschlissige Verbindung mit dem
Epoxydharz-Boden. Die Labyrinth-
Dichtung bewirkt, dass bei kleinen
horizontalen Verschiebungen X der
Materialien keine Undichtheit entsteht.

Dichtflache

2-K Fugenmortel

Dichtungsnute

ﬂ Rinne HER 140

Sicherheit

Die Dampf- und Wasser-Sperre auf
dem Konstruktionsbeton hat Richtung
Gegenseite Gefalle. Die Isolation wird
vor Feuchte dauerhaft geschutzt, weil
der Dampfdruck im Sommer von
aussen nach innen zum Kuhlraum
wirkt.

Statik

Die Konstruktionsart der Rinne ge-
wahrt das Befahren mit schweren
Lasten. Die Krafte (F) werden als
Druckkraft senkrecht in die Boden-
Konstruktion eingeleitet.

Hygiene

Das in Edelstahl (INOX 1.4301)
ausgefiihrte Rinnensystem und die
fugenlose Konstruktion erlauben eine
einfache und hygienische Reinigung.

Das integrierte Gefalle erlaubt ein
rickstandsloses Abfliessen des
Schmutzwassers. Die Tiefenhygiene
ist dadurch auf einfachste Art gewahr-
leistet.

OBJEKTBERICHT I

fﬁﬁ artmann

Hartmann Engineering GmbH  Telefon 062 213 04 04
Hornimattstrasse 22 Telefax 062 213 08 08
CH-5103 Wildegg info@hartmann-e.ch

Okologie

Eine Beurteilung nach 5 Jahren zeigt,
dass sich heute das System ohne
jegliche Risse und Schadstellen
prasentiert. Nach dieser doch stark
beanspruchten Zeit ist die Dichtheit
auf unbestimmte Zeit gewahrleistet.
Grundsatzlich zeichnet sich dieses
System durch die robuste Bauweise
und die formschlissigen Verbindun-
gen von Rinne zu Boden aus. Als
multifunktionales Bauelement vereint
sie Hygiene, Okologie und Wirtschaft-
lichkeit hervorragend.

Hygienisch sauber dank riickstands-
losem Abfliessen. Punktauflagen
vermeiden die Bildung von Schmutz-
ansammlungen. Falzauflagen bilden
Schmutzecken und férdern Bakterien,
Geruchs- und Krankheitserreger.

Duplex-Rinne

Die Duplex-Rinne wird als Dehnungs-
kompensator und Rinnen-Element bei
Nassbdden eingesetzt. Die Platzie-
rung ist variabel, bei Turen als Tur-
schwelle oder als Flachentrennung.
Die Ausfuhrung ist projektbezogen.

Dehnung

Labyrinth-Dichtung Doppelrinne |

Fixpunkt

Epoxi-Boden

neu

|
Kombi-Flexband |
|
|

bestehend
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Am Bau beteiligte:

Bauherr
Weinbau B. Hartmann
5236 Remigen

Architekt
Burri StudigerAG
5212 Hausen

Entwéasserungstechnik
Hartmann Engineering GmbH
5103 Wildegg

Boden und Wandbeschichtung

RadixAG
9314 Steinebrunn
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TEXOLIT AG -

FIRMENNACHRICHTEN

Nachfolge erfolgreich umgesetzt

Die in Buchs ansassige TexoliT AG
wird seit Anfang 2006 vom 29-jahri-
gen Philipp Herzog gefiihrt. Er liber-
nahm ein innovatives und finanziell
gesundes Unternehmen, das sein Va-
ter 1977 griindete und dem er fast 30
Jahre vorstand. Roland Herzog trat
mit 60 Jahren als Geschaftsleiter zu-
riick und wird kiinftig weiter dem
Verwaltungsrat vorstehen.

Der diplomierte Betriebsdkonom Philipp
Herzog absolvierte wahrend und nach
seinem Studium an der Fachhochschule
HWZ in Zurich einige Wanderjahre im
technischen Handel. Mit dem Eintritt ins
elterliche Unternehmen vor 4 Jahren er-
warb er sich an der Seite seines Vaters
Kenntnisse der Bauchemie und der Bo-
denbelags- und Beschichtungstechnik.
Sein ausgeprdgter Hang zu Innovation
und die stetige Suche nach neuen We-
gen und Techniken fihrten schon bald
zu Erfolgen, welche bei Architekten und
Bauherren auf reges Interesse stossen.

Die TexoliT AG, seit Grindung 1977 im
Bau von fugenlosen Bodenbelagen fur
Industrie und Gewerbebetriebe tdtig,
kann damit ihr Angebot erfolgreich aus-
weiten. Neu entwickelte fugenlose Boden-

beldge und Oberfldchenbeschichtungen
werden nun auch im modernen Woh-
nungs- und Ladenbau, sowie im Buro-,
Spital-, Praxen- und Schulhausbau einge-
setzt. Grossen Wert legt das Unterneh-
men heute auch auf die Verwendung
okologischer Rohstoffe und den weit-
moglichen Verzicht auf toxische Sub-
stanzen und Loésemittel.

Der Familienbetrieb mit heute rund 25
Mitarbeitern war seit Griindung nie ge-
zwungen, infolge Arbeitsmangels Ar-
beitsplatze abzubauen. Eine Tatsache,
auf die Seniorchef Roland Herzog beson-
ders stolz ist. Er forderte nicht nur Spit-
zenleistungen von seinen Mitarbeitern,
sondern war taglich morgens der Erste
und abends der Letzte am Arbeitsplatz.
Seine Philosophie war es, Risiken richtig

einzuschatzen und das Unternehmen
mit moglichst hoher oder ganzlicher Ei-
genfinanzierung organisch wachsen zu
lassen. Er war stets bestrebt, den Mitar-
beitern einen sicheren Arbeitsplatz mit
Perspektiven zu bieten und lehnte kurz-
fristige Gewinnmaximierung aus Uber-
zeugung ab. Das finanziell gesunde Un-
ternehmen ist heute schweizweit tatig
und hat sich in der Branche einen guten
Namen als verlasslicher Partner fur Qua-
litdtsarbeiten schaffen kénnen.

Die erfolgreich umgesetzte Geschafts-
nachfolge feierte die TexoliT AG am 9.
Juni mit Kunden, Lieferanten und Freun-
den des Hauses am Firmensitz mit einem
Apéro und anschliessend im Zirkuszelt.
Die Gaste wurden bei Speis und Trank
mit Darbietungen des Zirkus Medrano
und der bekannten Dixieland Band Har-
lem Ramblers unterhalten. Dass der ab-
tretende Chef bei diesem Anlass auch
seinen sechzigsten Geburtstag feiern
konnte, bezeichnete er selbst als gltckli-
chen Zufall.

s s il
ok el bk

N,
I, m%
ok

Schneckenpumpe BMP 6

-Feinputze
-Quarzgrund
-Injektmortel

R 1 -Fugenmoértel
o fll'hf; . -Feinspachtel
'ﬁ“- . - -Kalkfarben
Bt .ﬁ

Schneckenpumpe BMP 5

Kosten sparen im Bautenschutz?
m Mit richtiger Technik kein Problem!

Das starke Allroundgerat:
-Bitumendickbeschichtungen
-Mineralische Dichtungsschldmmen

Flachenleistung bis 60 m?/Stunde

-Mikrozemente
-Tlrzargenmortel
-Epoxyd-Abdichtungen R

Fir Zeiteinsparung bis zu 50%!

Das Kleine fur die Sanierung:
-Mikrozemente
-Suspensionen

-Silikate und Schwammschutzmittel
Ideal fiir Injektionen mit Materialien
bis 2 mm Korngrosse

A

5000 Aarau

S

M A R T

N T

A R A U

Fasler Druck AG
Neumattstrasse 32

Telefon 062 822 30 79

Vertrieb und Service in der Schweiz:

Boumaschinen ﬂg

Riedthofstrasse 172, CH — 8105 Regensdorf
Tel. 043 388 70 60, Fax 043 388 70 66
wilcowa@bluewin.ch www.wilcowa.ch
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Fax 062 824 51 20
www.faslerdruck.ch
contact@faslerdruck.ch
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Die Vielseitigen fiir den Bautenschutz:
Schneckenpumpen BMP 6 und BMP 5 von b & m!

Autor: b & m Vertriebs-GmbH,
D-88094 Oberteuringen

Lohnkosteneinsparungen im Bauten-
schutz — dies vor allem in der Bausanierung
von Alt- und Bestandsbauten — erreicht
man in erster Linie mit einer robusten,
vielseitigen und rationellen Technik. Dafur
haben wir zwei Schneckenpumpenmo-
delle konzipiert, die ganz speziell auf die
Bedurfnisse am Bau ausgelegt sind.

BMP 6 - eine fiir (fast) alles

Die Schneckenpumpe BMP 6 ist ein
kleine, dusserst leistungsfahige Schnek-
kenpumpe, die vor allem fur folgende
Anwendungen ausgelegt ist: Spritzen
von Bitumendickbeschichtungen 1- und
2-komponentig, geflllt und ungeflillt,
Betonschutzanstriche, mineralische Dich-
tungsschldammen, 2- und 3-komponentige
Epoxyd-Abdichtungen fur Wasserab-
scheider und Tankstellen, Putze bis 2,5 mm
Korn, Spritzspachtel, flissige Raufaser.

Ebenso mdglich ist die Injektion und Ver-
fullung mit mineralischen und flUssigen
Produkten mit Korngrésse bis 2 mm wie
Bohrlochsuspensionen, Mikrozement, Si-
likate. Mit entsprechendem Zubehor
kann die BMP 6 auch fur die Verfugung
von Natursteinen, Turzargen und fur
Brandschutzmortel eingesetzt werden.

Lichtstrom 230 V/50 Hz ermdglicht den
Einsatz an jeder Baustelle. Das Gerat
wiegt 25 kg und ist mit wenigen Hand-
griffen in 3 Teile zerlegbar. Einfache Rei-
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e e
nigung und einfacher Transport zeichnen
das Gerat aus. Der Antrieb ist stufenlos
von 0,5 bis 14 [t./Min. verstellbar.

Uber eine patentierte Fernbedienung
oder einer Automatik-Spritzlanze kann
die Pumpe direkt an der Lanze angesteu-
ert werden.

Kleine Kostenrechnung

Bei einer Kellerisolierung mit Bitumen-
dickbeschichtung kann mit der BMP 6
eine Flachenleistung von 60 m2 in der
Stunde mit 2 Personen erzielt werden.

PRODUKTRINFO I

Dies entspricht einer Kosteneinsparung
von rund CHF 8.50/m2 gegendiber der
herkdmmlichen Verarbeitung mit Traufel
und Kelle.

BMP 5 - die Kleine fiir die Injektion
Aufbauend auf die Vorteile der BMP 6
wurde die BMP 5 vorzugsweise fur die
Injektion von mineralischen und flUssi-
gen Produkten bis 2 mm Korn sowie das
Spritzen von mineralischen und pigmen-
tierten Produkten wie Quarzgrund, Kalk-
farben, Betonkontakt und kleinere Men-
gen Dichtungsschlammen entworfen.

Stromanschluss: 230 V/50 Hz

Gewicht: 13 kg

Leistung stufenlos einstellbar von 0,5 bis
12 1t./Min. und bis zu einem Druck von
25 bar

Die BMP 5 ist mit Oberbehalter 6 Litern
oder alternativ mit 30 Litern erhaltlich.

Hersteller

b & m Vertriebs-GmbH
Ziegelmdllerstrasse. 6
D-88094 Oberteuringen

Vertrieb und Service in der Schweiz
wilcowa AG

Riedthofstrasse 172

CH-8105 Regensdorf

Tel. 043 388 70 60

Fax 043 388 70 66

Mail: wilcowa@bluewin.ch

25




ABDICHTUNGEN i

Abdichtungssysteme fiir Bauwerke unter Terrain und Untertag
Erfolgreiche Fachveranstaltung im Verkehrshaus Luzern

Autorin: Regula Bachofner,
Bachofner Consulting,
Hunzenschwil

Einleitung

René P. Schmid begriisste im Namen
der veranstaltenden Firmen unter
dem Patronat der Rascor International
AG die Teilnehmerherzlich zur gut
besuchten Veranstaltung vom 23.
Marz 2006 im Verkehrshaus Luzern.

Eine Neuheit bei der Tagung ist die
Voraussetzung, dass verschiedene
Mitbewerber diese gemeinsam
durchfiihren. Ziel der Organisatoren
war es, den zahlreichen Teilnehmern
einen breiten Ueberblick tber die all-
gemein iiblichen Systeme am
Schweizer Markt aufzuzeigen.

Die unterschiedlichen Systeme haben
eines gemeinsam:

Die Abdichtung ist auf der Planungsebene
nach wie vor kein eigentlicher Lehrbe-
reich. Studenten kommen von der Hoch-
schule und wissen nicht viel mehr, als
wie man Abdichtung schreibt. Es fehlen
dazu aber auch die ausgebildeten Lehr-
krafte, weil bis heute, von Ausnahmen
abgesehen, daflr die Wichtigkeit nicht
erkannt wurde. Die Planung sollte nicht
erst unter dem Motto «das machen wir
dann noch» irgendwann betrachtet wer-
den, sondern schon gleich beim Beginn
der Objektplanung. Nur so ist es mog-
lich, optimale technische und wirtschaft-
liche Lésungen zu erhalten.

Eine Weisse Wanne planerisch in Angriff
zu nehmen, wenn der planende Bauin-
genieur seine Arbeit weitgehend fertig
gestellt hat, dann werden garantiert die
bestmdglichen Vorteile des Systems ver-
passt. Die sogenannte freie Ausschrei-
bung beinhaltet dazu zusatzlich ihre
grosse Tucke. Sie entspricht zwar den 6f-
fentlichen Vergabevorschriften, stellt
aber bei der Abdichtung in den meisten
Fallen eine technische Hilfslésung am
Objekt dar. Wichtige konstruktive und
teilweise arbeitstechnische Bereiche blei-
ben unbericksichtigt und enden dann
bei der Umsetzung im Versuch, es wenn
maoglich doch noch zu schaffen.

Mit der neuen Norm SIA 272 wird mehr
Verantwortung an die Planer Ubertra-
gen, was den Baumarkt doch nicht un-
wesentlich verandern wird.
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Thema Nr. 1

Wasserdichte Betonkonstruktionen
(Weisse Wanne)
(R. B&ni, Rascor International AG)

Generelles

Als «Weisse Wanne» wird eine geeignete
Betonkonstruktion, welche aus wasser-
dichtem Beton und abgedichteten Fugen
und Durchdringungen hergestellt wird,
bezeichnet. Bei der Weissen Wanne
Ubernimmt die Betonkonstruktion neben
der tragenden auch die Abdichtungs-
funktion. Das System kann sowohl im
nicht driickenden, wie auch im drlcken-
den Wasser eingesetzt werden.

Eine wasserdichte Betonkonstruktion
kann den Anforderungen aber nur dann
gendgen, wenn sie massgeschneidert
auf das auszufihrende Projekt geplant
und ausgefuhrt wird. Darum mussen
bereits in der Vorprojektphase die Anfor-
derungen definiert und in der Nutzungs-
vereinbarung festgehalten werden. Z.B.
Dichtigkeit mittels Dichtigkeitsklassen
definieren.

Erst nach der Festlegung der Anforde-
rungen an die Dichtigkeit, kénnen die
verantwortlichen Spezialisten, wie Inge-
nieur, Bauphysiker, Baumeister, Sanitar,
Abdichter, etc. mit der Planung der
Systemdetails beginnen.

Der Erfolg ist nur dann gewabhrleistet,
wenn die Interessen aller Beteiligten
berlcksichtigt und in die L6sung mitein-
bezogen werden.

Bewehrung

Gemass SIA 262, sind in der Projektphase
beziglich Risshildung Anforderungen
festzulegen. Fur die Weisse Wanne soll-
ten, sofern keine anderen Massnahmen
getroffen werden, hohe, zumindest aber
erhohte Anforderungen gestellt werden.
Aufgrund der gewahlten Anforderun-
gen, wird durch die Begrenzung der
Stahlspannung auf zuldssige Werte, die
Mindestbewehrung bemessen. Bei er-
hohten Anforderungen mussen Rissbrei-
ten zwischen 0.3 und 0.5mm, bei hohen
Anforderungen immer noch Rissbreiten
von 0.15 bis 0.20mm in Kauf genom-
men werden. Da die Risse systembedingt
auftreten, gehoéren die Massnahmen
zum Abdichten der Risse zum System
und sind zu projektieren.

Als weitere Massnahme hat sich das Ein-
legen von Sollriss-Elementen bewahrt.

Beim System mit Sollriss-Elementen wird
die zuldssige Stahlspannung eingehal-
ten, indem der fur die Berechnung
massgebende Fugenabstand, durch den
Einbau von Sollrisselementen, verkirzt
wird. Durch die Verklrzung des Fugen-
abstandes kann die Bewehrung auf nor-
male Anforderungen reduziert werden.

Vorteile:

e Leckstellen sind in der Regel einfach
zu orten und meistens auch zu repa-
rieren

e Geringe Wetterabhangigkeit

e Kostengunstig

¢ Da nach dem Betonieren keine flachi-
gen Abdichtungsschichten aufge-
bracht werden mdussen, ergeben sich
haufig Bauzeitverklirzungen

e Sehr geringe Gefahr, dass die Dich-
tungsschicht beschadigt wird

e Geringe Unterhaltskosten

Nachteile:

e Jeder glaubt das System zu kennen
und anwenden zu kénnen

e Die Planung muss bereits in der
Vorprojektphase beginnen

e In der Planungsphase mussen die
Interessen von vielen Beteiligten
bertcksichtigt werden

e Bei der Ausfihrung sind ebenfalls
diverse Spezialisten beteiligt

e Die Einfachheit des Systems verleitet
zu Nachlassigkeiten
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Thema Nr. 2

Polymerbitumendichtungsbahnen
(Schwarze Wanne)
(H.P. Rupp, TSA Rupp & Partner AG)

Generelles

Polymerdichtungsbahnen sind dauerhaft
mit der Unterkonstruktion verbunden —
zum Schutz von Bauwerken gegen Erd-
feuchte und druckendes Wasser von
aussen.

Es wird unterschieden in:
Aussenabdichtungen (Regelfall)
Abdichtung umschliesst das Bauwerk
und

Innenabdichtungen

Abdichtung innerhalb der geschlossenen
Baugrube. Bedingt eine zusatzliche Un-
terkonstruktion, was technisch umfang-
reich und anspruchsvoller ist.

Ablaufsplanung
1. Planung: Baugrund-Analyse
2. Forderung: Abdichtungskonzept

3. Systemwabhl: Ausrichtung nach
Dichtigkeitsklassen und Nutzungsdauer

4. Ausfiihrungsplan: Anforderungen
5. Untergrund: Grundsatz / Untergrund-
herstellung / Untergrundvorbereitung

6. Haftbriicken: Definition der
Haftbriicken

7. Abdichtungen aus Polymerbitumen
Nutzungsanforderungen

Grund- oder Sickerwasserbereich
Dichtigkeitsklasse

Anforderungen an Montage

8. Schutzschicht

Dient dem Schutz der Abdichtungsbahnen
Wahl der Schutzschicht

Anforderungen an das Material

9. Drainage / Entwasserung:
Grundvoraussetzung

10. Hinterfiillung / Uberschiittung:
Gefahrenpotential

Warum schwarze Wanne?
e Sicheres System, da nicht unterfliessbar

e Nachhaltiger Schutz des Betonbau-
korpers

e |deal fur Tunnels im Tagbau / jede Art
von Unterterrain Bauwerken

o Okologisch unbedenklich
e Okonomisch vertretbar und nachhaltig
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Thema Nr. 3

Abdichtungen mit Kunststoff-Dich-
tungsbahnen (Rote Wanne)
(J. Zumstein, Sarnafil AG)

Beschreibung des Systems

Die Abdichtungsfunktion wird von der
Kunststoff-Dichtungsbahn (KDB) Uber-
nommen und den normgerechten Mass-
nahmen wie Randabschlisse, Anschlisse
an Durchdringungen. Abdichtungen mit
KDB werden mit Verbund oder ohne Ver-
bund, also lose verlegt eingesetzt. Bei
der losen Verlegung sind je nach Unter-
grund entsprechende Ausgleichsschich-
ten z. B. aus Kunstfaserfilzen oder auch
Drainageschichten einzusetzen. Bei Ab-
dichtungen mit Verbund wird die KDB
vollflachig und hohlraumfrei auf die Be-
tonkonstruktion geklebt. Montagekle-
bungen gelten nicht als Verklebung mit
Verbund. Kunststoffdichtungsbahnen
kédnnen im drickenden und nicht drik-
kenden Wasser eingesetzt werden, sowie
auf horizontalen, geneigten, vertikalen
und Uberkopf-Flachen.

Zu beachtende Punkte sind:

Untergrund

Dichtungsschichten / Materialstarken
Applikation der Dichtungsbahnen
Abschottungen

Randabschliisse

Durchdringungen

Schutzschichten

Ruckfallebene
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Thema Nr. 4

Flissigkunststoffe (Griine Wanne)
(U. Burgi, AGF AG fur Flussigabdich-
tungen)

Generelles

Was gibt es fiir Fliissigkunststoffe?
Epoxidharze

Polyurethane

Acrylate

Polyester

PMMA

Normenwerk in der Schweiz
Bestehende Normen / Leitfaden
SIA 162/5: Erhaltung von Betontragwerken

VSS SN 640 45: Abdichtungssysteme
und bitumenhaltige Schichten auf

Betonbrticken

VBK-Leitfaden fir die Planung und die
Ausfihrung von Abdichtungen in FlUs-
sigkunststoff

In Arbeit oder Uberarbeitung ste-
hende Normen

SIA 271 Abdichtungen von Hochbauten

SIA 272 Abdichtungen und Entwasse-
rungen

Bauwerke unter Terrain und Untertag
SIA 282 Materialnorm
Flussig aufzubringende Abdichtungen

Verarbeitung von Fliissigkunststoff

e Manuell, von Hand
(Spachtelverfahren)

e Maschinell (Spritzverfahren)

verarbeitet

Anwendungsbereiche Flissigkunst-
stoff:

Flachdacher

Unterterrainbereich

Briickenbau

Allg. Hochbau

Spez. Tiefbau

Vorteile des Fliissigkunststoffes
¢ \ollflachig haftend

e Nicht unterlaufig

e Wurzelfest

e Risstberbrtckend

e Kleinere Anschluss-Klebflachen
(min. 5 cm)

¢ Nahtlos

¢ Schwierige Formen abdichtbar

e Kann direkt begehbar gemacht werden
e Keine Abschlussschienen
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Nachteile des Fliissigkunststoffes
e Witterungsabhdngig
e Temperatur abhdngig

e 2.T. nur bei abnehmender Temperatur
applizierbar

e Zum Teil teuer
e Sollte von Spezialisten appliziert werden

Konstruktive Anforderungen

Untergrund
Haftvermittler
Dichtungsschicht
Schutzschichten

Ausfiihrungsbedingungen

Witterung
Untergrund
Haftvermittler
Dichtungsschicht
Schutzschichten
Prifungen

Spezialitdten mit Flissigkunststoff

Fassadenbeschichtung
Mobel

Thema Nr. 5

Ton - Dichtungsbahn (Braune Wanne)
(T. Neidhart, Kappeli Bautenschutz AG)

Generelles

Der Begriff «Braune Wanne» wird oft
sehr weitlaufig far alle Abdichtungen
benitzt, welche Ton als Basismaterial in
irgendwelcher Form verwenden. So wird
selbst eine Abdichtung aus Lehm vieler-
orts als «Braune Wanne» bezeichnet.
Deshalb ist es nicht erstaunlich, dass bei
einer so breiten Facherung des Begriffes
Missverstandnisse bezlglich der Eignung
des Systems aufkommen und die «Brau-
ne Wanne» manchenorts in Misskredit
bringen.
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Die TDB unterscheiden sich klar von den
Bentonit-Matten, wo das Bentonit in ir-
gendeiner Form in ein Vlies eingebunden
ist. Diese «Abdichtung» wird in erster
Linie im Deponie- und Wasserbau einge-
setzt. Sie kénnen nicht als Dichtungssy-
stem fur Bauwerke verwendet werden.
Die Durchfeuchtung solcher «Abdich-
tungs-Matten» ist nachgewiesen, d.h.
die «abgedichtete» Betonoberflache
wird feucht und somit sind zusatzliche
Dichtungsmassnahmen in der Tragkon-
struktion erforderlich.

Was ist nun aber unter einer Ton-
Dichtungsbahnen zu verstehen?

Es ist dies ein Abdichtungssystem bei
welchem die Abdichtungsfunktion so-
wohl von einer Dichtungsschicht aus
Kunststoff-Dichtungsbahnen mit redu-
zierter Schichtstarke, als auch von einer
mit diesen Bahnen vollflachig verbunde-
nen und geschlossenen Schicht aus Ton-
mineral Ubernommen wird. Es sind in
diesem Sinne doppelte, d.h. duale Dich-
tungssysteme. Fir die Unterkonstruktion
sind keine zusatzlichen Dichtungsmass-
nahmen erforderlich.

Thema Nr. 6

Injektionen
(R. Boni, Rascor International AG)

Generelles

Fur Injektionszwecke kénnen fast unzah-
lige Materialien in Frage kommen. Die
unter Bau-Verhaltnissen sinnvoll anwend-
baren Injektionsstoffe fur Abdichtungen,
kdnnen aber in flexible und starre Injek-
tionsstoffe unterteilt werden.

Dichtende Injektionen werden sowohl
bei Neubauten, wie auch bei Sanierun-
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gen eingesetzt. Bei einzelnen Abdich-
tungssystemen, wie z.B. bei der wasser-
dichten Betonkonstruktion, sind die
Injektionsarbeiten sogar ein ganz we-
sentlicher Bestandteil des Systems.

Anwendungsbereiche:

¢ Injektionen zur Verhinderung von
Wassereintritten

¢ Injektionen zur Beseitigung von Was-
sereintritten

Die ortlichen Gegebenheiten, sowie die
Materialwahl beeinflussen die Notwen-
digkeit von allfalligen Vorbereitungsar-
beiten wie z.B. Wasserableitungen oder
Verddmmungen.

Zusammenfassung

Die neue Norm SIA 272 wird das sehr
komplexe und umfangreiche Thema der
Injektionstechnik und der Injektionsma-
terialien nur in den Grundsatzen behan-
deln koénnen. Detaillierte Angaben zu
den Injektionsstoffen liefern zurzeit die
Normen SN EN 1504-5 und SN EN
12715.

Im Bereich der Abdichtungen stellen
Injektionsarbeiten wahrscheinlich die
Konigsdisziplin dar. Der langfristige Er-
folg einer Injektionsmassnahme hangt
sehr oft nur von der Erfahrung des Injek-
tionsspezialisten vor Ort ab. Trotzdem
versuchen immer wieder, Unternehmun-
gen die keine Erfahrung haben, die Ar-
beiten als «Luckenfiller», beim Fehlen
von anderen Auftragen, auszufiihren.

Referenten
René P. Schmid
Roland Boni
Rascor AG
8162 Steinmaur

Hanspeter Rupp
TSA Rupp & Partner AG
1235 Giffers

J6érg Zumstein
Sarnafil AG
6060 Sarnen

Urs Burgi
AGF AG fur Flussigabdichtungen
8032 Zirich

Thomas Neidhart
Kappeli Bautenschutz AG
6423 Seewen
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Schweizerischer
Verband Bautenschutz
Kunststofftechnik am Bau

Hauptstrasse 34a
CH-5502 Hunzenschwil
T 062 823 82 24

F 062 823 82 21
www.vbk-schweiz.ch
info@vbk-schweiz.ch
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Face Lifting fur den San Bernardino Tunnel.

Die Bausubstanz des 1967 eroffneten Strassentunnels A13c am San Bernardino ist erneuerungsbediirftig. Tausalze,
Abgase, die harten Klimabedingungen auf 1’600 m (. M. und die stark gestiegene Verkehrsbelastung haben dem
Tunnel dermassen zugesetzt, dass eine umfassende Sanierung unumgéanglich wurde. Zudem miissen die heutigen,
wesentlich hoheren Anforderungen an die Sicherheitsausriistungen umgesetzt werden.

Die SikaBau AG, Chur, wurde mit der Ausfiihrung der Abdichtung der Fahrbahnplatte sowie der Anschliisse an die

Tunnelwand mittels Spezialbandern und Sikadur®-Combiflex®-Kleber beauftragt.

Objektangaben: Sanierung Tunnel San Bernardino
Lange: 6'596 m
Dauer der Sanierungsarbeiten: 2004 — 2006

Organisation des Bauherrn;

Bauherr: Kanton Graubiinden
Bauleitung: Tiefbauamt des Kantons Graublinden
Ausfiihrung: ARGE Tunnel San Bernardino, Los 2

Federfiihrung Zindel AG, Chur
Technische Leitung Zschokke Bau AG, Chur/Aarau
Abdichtung: SikaBau AG, Chur
Produkte: Sopralen EP5 Performa, Dilatec-PVC/BE/300, Sikadur®-Combiflex®-Kleber

Niederlassungen in: Aarau, Cadenazzo, Chur, Echandens, Kirchberg/BE, Kriens, Meyrin/Satigny, Muttenz, Steg/Vs,
St. Gallen, Ziirich

Bautenschutz, Bauinstandsetzung, Abdichtungen
Geerenweg 9, 8048 Ziirich, Tel. 044 436 49 00, Fax 044 436 45 70, www.sikabau.ch
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